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Allgemeine Informationen und Warnhinweise

1 Allgemeine Informationen und Warnhinweise

1.1 Uber dieses Handbuch

Dieses Handbuch ist nach der Kapitelnummer und dem gro3 gedruckten Text oben auf
den einzelnen Seiten in Kapitel unterteilt. Die Unterabschnitte sind in der Form 1.1 und
1.1.1 nummeriert. Die Bezeichnungen der Kapitel und der nachste Unterabschnitt
werden abwechselnd oben auf den einzelnen Seiten des Handbuchs aufgefiihrt, um
Sie stets darliber zu informieren, an welcher Stelle des Handbuchs Sie sich gerade
befinden. Der Titel des Handbuchs und die Seitenzahlen sind unten auf den Seiten zu
finden.

1.1.1 Textkonventionen

Bezeichnungen von Tasten sind in Fettdruck und in der Schreibweise angegeben, die
auf der jeweiligen Taste verwendet wird. Wenn eine Taste mit zwei Funktionen belegt
ist, wird zuerst die Tastenbezeichnung und dann die Funktion in Klammern und fett
dargestellt, wie in diesen Beispielen: TARE (TARA) (M), UNITS (EINHEITEN) (),

UsSw.

Angezeigte Meldungen werden in Fettdruck und Kursivschrift sowie in der
Schreibweise der jeweiligen Meldung angegeben.

1.1.2 Besondere Hinweise

Beispiele fiir besondere Hinweise, die in dieser Anleitung aufgefiihrt sind, werden
nachfolgend beschrieben. Die Uberschriften haben bestimmte Bedeutungen, die Sie
auf weitere Informationen oder das relative Ausmalf} einer Gefahr hinweisen.

VORSICHT!

Dies ist ein Vorsichtssymbol.

Vorsichtshinweise enthalten Informationen iiber Verfahren, deren
Nichteinhaltung zu Schédden an der Ausriistung oder zur Verfdlschung bzw.
zum Verlust von Daten fiihren kann.

, /2
\ HINWEIS: Dies ist ein Hinweissymbol. Hinweise enthalten zusétzliche und wichtige
hilfreiche Informationen, Ratschldge und Tipps flir die Verwendung des Produkts.
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1.2 Installation

1.2 Installation

/=
== KEINE VOM BEDIENER ZU WARTENDEN TEILE. WARTUNG VON
QUALIFIZIERTEM WARTUNGSPERSONAL AUSFUHREN LASSEN.

1.2.1 Sichere Handhabung von Geraten mit Akkus

Den Akku nur durch denselben oder einen vergleichbaren vom Hersteller
empfohlenen Typ ersetzen. Gebrauchte Akkus geméaR den
Herstelleranweisungen entsorgen.

@ VORSICHT: Bei einem falschen Einsetzen des Akkus besteht Explosionsgefahr.

1.2.2 Nasse Umgebungsbedingungen

In nassen Umgebungsbedingungen muss der Stecker Uiber eine geeignete Buchse
bzw. einen geeigneten Anschluss speziell fiir nassegeschiitzte Anwendungen an der
Endabzweigung des Stromkreises angeschlossen sein.

Bei Installationen in den USA muss eine Abdeckung verwendet werden, die den
Spezifikationen von NEMA 3R entspricht, und zwar gemaf den Anforderungen

des National Electrical Code im Abschnitt 410-57. Das Gerat kann gemaR diesen
Richtlinien eingesteckt werden, wenn der Stecker mit einer regendichten Abdeckung
geschutzt ist.

Bei Installationen in Europa muss eine Buchse mit einer Schutzklasse von
mindestens IP56 fir die Stecker-Kabel-Baugruppe verwendet werden. Es ist
besonders darauf zu achten, dass die Schutzart fir die Buchse fir die jeweilige
Umgebung geeignet ist.

1.3 Regelmalige Wartung

und Kalibrierung gepriift werden.
Die fiir den sicheren Betrieb erforderlichen Kalibrierintervalle hdngen von der
Anwendung und Héufigkeit des Gebrauchs ab.

@ WICHTIG: Diese Ausriistung muss regelmiBig auf ordnungsgemafie Funktion

Das Gerét stets ausschalten und von der Spannungsversorgung trennen, bevor
routinemaBige Wartungsarbeiten ausgefiihrt werden, um das Risiko eines
Stromschlags zu vermeiden.

Diese Waage muss vor dem Einsatz in einer Lebensmittelanwendung gemaf
NSF/ANSI Standard 3-A regelmaflig gewartet werden, um die stdndige Sauberkeit
sicherzustellen.

Die Waage muss regelmaBig geprift werden, um sicherzustellen, dass keine Muttern
locker sind oder fehlen und dass alle Schrauben- und Knopfgewinde vollstandig
abgedeckt sind.

Prufen, dass Anzeige, Akku oder externer OPTO22-Relaiskasten korrekt und sicher
mit den entsprechenden Feststellkndpfen befestigt sind.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375 7



Allgemeine Informationen und Warnhinweise

Prifen, dass die Waage auf einer sauberen, flachen und stabilen Oberflache
aufgestellt und gemaf der Libelle zwischen Saule und Plattform mit Hilfe der
GeréatefiiRe ausgerichtet ist.

Die Geratefliie kdnnen durch Lésen der Sicherungsmutter und Hinein- oder
Herausdrehen der FuURe eingestellt werden, bis die Plattform eben ausgerichtet ist.
Nach dem Ausrichten muss die Sicherungsmutter mit einem Schraubenschliissel an
der Plattform festgezogen werden, wobei darauf geachtet werden muss, dass danach
kein Gewinde mehr sichtbar ist. Siehe Abbildung unten:

1.4 Reinigung des Gerates

1.4.1 Reinigungsverfahren fiir die Waage ZQ375

Die Kontrollwaage ZQ375 wurde fiir die Verwendung in Lebensmittelanwendungen
gemal NSF/ANSI Standard 3-A entwickelt.

Lebensmittel kdnnen nur in wenigen Bereichen anhaften, was die schnelle und
effiziente Reinigung erleichtert. Die AufRenflachen aller Versionen der ZQ375-Waage
mit Anzeige, externem Akku und externem opto22-Relaiskasten kénnen entsprechend
den Anforderungen der Schutzklasse IP69K mit einem Hochdruckreiniger gereinigt
werden.

Plattformen mit der Modellnummer BSF sind entsprechend den Anforderungen der
Schutzklasse IP69K fiir die Hochdruckreinigung der AuRenflachen und der Bereiche
unter der Waagenplatte geeignet.

Plattformen mit der Modellnummer BSG kdnnen nur auf3en mit Hochdruck gereinigt
werden. Die Reinigung unter der Waagenplatte muss mit besonderer Sorgfalt geman
den Anforderungen der Schutzklasse IP65/Nema4X ausgefiihrt werden.

8 Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375



1.4 Reinigung des Gerétes

1.4.2 Indikator

VORSICHT: Es ist wichtig, dass der Netzstecker wéhrend der Reinigung in
einem sicheren und trockenen Bereich verbleibt.
Am Indikator installierte externe USB- oder Ethernet-Kabeleinfiihrungen
miissen unbedingt mit wasserdichten Kappen abgedeckt werden, bevor das
Gerit gereinigt wird oder wenn die Anschliisse nicht verwendet werden.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375 9



Allgemeine Informationen und Warnhinweise

1.4.3 Reinigung der Saulenriickseite

Fir eine grindliche Reinigung wird empfohlen, den externen Akku oder den externen
Relaiskasten (falls vorhanden) zu entfernen, um den Zugang zur Saulenruckseite

bei der Reinigung zu erleichtern. Vor der Hochdruckreinigung des Akkus den
Akkuanschluss mit der mitgelieferten wasserdichten Kappe schitzen.

1.4.4 Reinigung der Plattform

Die Wageplattform und die abnehmbare Platte sollten beim Reinigen unbedingt
entfernt werden, um den vollstdndigen und problemlosen Zugang zur Plattform zu
ermdoglichen und das Reinigungsverfahren sowie die Desinfektion aller Bereiche der
Plattform zu erleichtern.

1.5 Schulung

10

Versuchen Sie nicht, das Gerét zu bedienen oder Verfahren an dem Geréat
auszufiihren, bevor Sie die entsprechende Schulung absolviert und die Anleitungen
gelesen haben.

Zur Vermeidung des Risikos eines RSI-Syndroms (Verletzung durch wiederkehrende
Belastung) das Gerat auf einer Flache positionieren, die fir den Bediener ergonomisch
zufriedenstellend ist. Bei langerem Gebrauch sollten haufige Pausen eingelegt
werden.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375



1.6 Scharfe Objekte

1.6 Scharfe Objekte

Es wird empfohlen, die Tasten nicht mit scharfen Objekten wie Messern oder
Schraubendrehern zu betatigen. Die Nutzungsdauer der Tasten kann dadurch verkiirzt
werden.

1.7 FCC- und EMV-Ubereinstimmungserklarungen

USA

Dieses Gerat wurde getestet und die Ubereinstimmung mit den Grenzwerten fir digitale Gerate der Klasse A geméaR Teil 15 der FCC-
Richtlinien wurde bestétigt. Diese Grenzwerte sind dazu bestimmt, einen angemessenen Schutz gegen schadliche Stérungen bei
der Verwendung im kommerziellen Einsatz zu bieten. Dieses Gerat erzeugt und verwendet Hochfrequenzenergie und kann diese
ausstrahlen. Wenn es nicht gemaR den entsprechenden Anweisungen installiert und verwendet wird, kann dies zu schédlichen
Stérungen im Funkverkehr flihren. Der Betrieb dieses Gerats in Wohngebieten flihrt wahrscheinlich zu schédlichen Stdrungen. In
diesem Fall ist der Bediener verpflichtet, diese Storungen auf eigene Kosten zu beheben.

Kanada

Dieses digitale Gerat berschreitet die Grenzwerte der Klasse A fiir Funkstérungsemissionen digitaler Geréate der
Funkstdrungsrichtlinien des Kanadischen Kommunikationsministeriums nicht.

Europdische Lander

WARNUNG: Dies ist ein Produkt der Klasse A. In einer hauslichen Umgebung kann dieses Produkt Hochfrequenzstérungen
verursachen. Diese Stérungen missen vom Bediener durch entsprechende MalRnahmen behoben werden.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375 11
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Einfiihrung

2 Einfuhrung

Diese Bedienungsanleitung beschreibt den Betrieb der Kontrollwaage ZQ375 von
Avery Weigh-Tronix. Die Kontrollwaage besteht aus einer Tischwaage, einer mit dieser
verbundenen Saule und dem ZQ375-Kontrollwaagenkopf oder Indikator.

Die Kontrollwaage ZQ375 ist ein zuverlassiges, einfach zu bedienendes und schnelles
Wiegesystem, das die Eingabe von Zielgewicht sowie Grenzwerten fiir Uber- oder
Untergewicht zur effizienten Verarbeitung von Wagegut, das auf die Konformitat mit
einem prazisen Gewichtsbereich geprift werden muss, ermdglicht. Sie bietet mehrere
Standard-Statistikpakete zur prazisen Uberwachung von Packdurchlaufen aller Art. Die
dabei erhobenen Daten ermdglichen die Feineinstellung des Betriebs auf maximale
Leistung und Rentabilitat.

Sie kann als Einzelsystem oder in Schnittstellenanwendungen eingesetzt werden.
Die Waage ZQ375 ist fur die serielle Kommunikation mit mehreren Wiegesystemen
ausgestattet. Das wasserdichte Gehause der Waage ermdglicht den Einsatz in
Nassraumen und kann den Hygieneanforderungen entsprechend abgewaschen
werden.

Diese Waage wurde von der Auslieferung kalibriert und auf einwandfreie mechanische
und elektronische Integritat geprift. Bei Empfang sollte sie frei von Defekten und voll
funktionsfahig sein. Um dies zu bestatigen, sollte die Waage unverziiglich auf mogliche
beim Transport entstandene Sachschaden untersucht werden. Wenn die Waage
beschadigt ist, wenden Sie sich an Ihren ortlichen Avery Weigh-Tronix-Lieferanten.

2.1 Erste Aufstellung

14

Das Gerat auspacken und auf eine stabile, vibrationsfreie und ebene Flache stellen.
Zum Ausrichten der Waage konnen die Geratefiiie durch Losen der Sicherungsmutter
und Hinein- oder Herausdrehen der Fiil3e eingestellt werden, bis die Plattform eben ist.
Hierzu die Libelle zwischen Waage und Saule verwenden.

Nach dem Ausrichten die Sicherungsmutter gegen die Plattform festziehen, bis das
Gewinde am Gerateful nicht mehr sichtbar ist und sich die Geratefulle nicht mehr
drehen kénnen. Siehe Abbildung 2.1.

Abbildung 2.1 Sicherungsmutter in geloster und gesicherter Position

Das Geréat an eine leicht zugangliche und geerdete Netzsteckdose anschlief3en. Eine
vollstandige Liste der VorsichtsmalRnahmen flr die elektrische Sicherheit des Gerates
und fir die Reinigungsverfahren finden Sie unter Allgemeine Informationen und
Warnhinweise auf Seite 6.
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2.2 Vorderes Bedienfeld

2.2 Vorderes Bedienfeld

Das in Abbildung 2.2 gezeigte vordere Bedienfeld besteht aus Tasten und einem
Display.

Avery Weigh-Tronix

PRINT ===} SP1 SP2

UNDER TARGET

VS X >0 | O £

TARE SELECT ZERO PRINT UNITS

Abbildung 2.2 Vorderes Bedienfeld der ZQ375

=
== Die Tasten nur mit den Fingern betétigen. Die Verwendung von spitzen oder scharfen
Gegensténden kann die Oberflache des Geréts beschadigen.

Die Funktionen der Tasten auf dem vorderen Bedienfeld sind nachfolgend aufgefihrt.

Modus Wagen/Kontrollwagen - Im Wagemodus funktioniert die Taste

& TARE (TARA) entsprechend der Konfiguration im Admin-Mend (siehe

TARE Wartungshandbuch). Im Kontrollwdgemodus hat die Taste TARE (TARA) keine
Funktion und auf der Anzeige erscheint cAnt.

Menii-Navigation - Dient als Nach-Oben-Pfeiltaste.

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - Erhoht einen Wert.

Modus Wagen/Kontrollwagen - Diese Taste zum Umschalten vom Wéage- in den
Kontrollwédgemodus und umgekehrt drlicken.

SELECT Menii-Navigation - Dient als Nach-Unten-Pfeiltaste.

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - Verringert einen Wert.

Modus Wagen/Kontrollwagen - Zur Ausfiihrung einer Druckfunktion driicken.
Menii-Navigation - Dient als Nach-Links-Pfeiltaste.
Eingabe von Zahlen/Toleranzen - Dient als Riicktaste.

A

Y
Ry
pz4
=

Modus Wagen/Kontrollwagen - Zur Nullstellung der Gewichtsanzeige drtcken.
>0¢ Menii-Navigation - Dient als Eingabetaste zur Bestatigung einer angezeigten
ZERO Auswahl.

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - Dient als Eingabetaste.

Modus Wagen/Kontrollwagen - Mit UNITS (EINHEITEN) kann durch alle
verfligbaren MaReinheiten geblattert werden.

UNITS Menii-Navigation - Dient als Nach-Rechts-Pfeiltaste.

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - Bewegt den Cursor im numerischen
Eingabeverfahren nach rechts.

E.
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UNDER

Modus Wagen/Kontrollwagen - Mit UNDER (UNTER) kann der aktive untere
Grenzwert kurz angezeigt werden. UNDER (UNTER) drlicken und halten, um einen
unteren Toleranzwert hinzuzufligen oder einen bestehenden Wert zu andern.
Menii-Navigation - nicht zutreffend

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - nicht zutreffend

Modus Wagen/Kontrollwagen - Mit der Taste TARGET (ZIEL) wird ein Zielwert
ubernommen, falls anwendbar. Ihre Funktion variiert je nach Anwendung. Siehe
entsprechenden Anwendungsabschnitt.

Menii-Navigation - nicht zutreffend

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - nicht zutreffend

Modus Wagen/Kontrollwagen - Mit OVER (UBER) kann der aktive obere
Grenzwert kurz angezeigt werden. OVER (UBER) driicken und halten, um einen
oberen Toleranzwert hinzuzufiigen oder einen bestehenden Wert zu andern.
Menii-Navigation - nicht zutreffend

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - nicht zutreffend

Modus Wagen/Kontrollwagen - Die Taste ID kurz driicken, um die aktive ID-
Nummer anzuzeigen. Zum Aufrufen einer Befehlszeile fir die Eingabe einer ID-
Nummer die Taste ID drlicken und halten. Zur Eingabe einer neuen ID das
numerische Eingabeverfahren auf Seite 18 verwenden.

Menii-Navigation - nicht zutreffend

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - nicht zutreffend

Modus Wagen/Kontrollwagen - Zum Aufrufen der PLU-Datenbank (falls aktiviert)
driicken.

Zum Aufrufen des Kennwortmentis driicken und halten.

Menii-Navigation - Driicken, um den aktuellen Bildschirm ohne eine Aktion zu
verlassen und das vorherige Meni anzuzeigen.

Eingabe von Zahlen/Toleranzen - Driicken, um den aktuellen Bildschirm ohne
eine Aktion zu verlassen und das vorherige Men(l anzuzeigen.

Brutto-Null anzeigen. Jedes Gewicht unter dieser zuldssigen Grenze bewirkt die

q
Nach den EU-Handelsrichtlinien darf eine Waage nicht mehr als 20 Teilungen unter

Anzeige von Unterstrichen (_ _ ).

Die EU-Handelsrichtlinien untersagen die Nullstellung einer Waage, wenn Tara aktiviert
ist. Wenn Unterstriche angezeigt werden, obwohl kein Gewicht auf der Waage liegt,
und die Waage mit der Taste ZERO (NULL) nicht auf null gestellt werden kann, wurde
moglicherweise die Nullstellung vor der Tara-Einstellung geédndert.

Um dies zu beheben, die Taste TARE (TARA) driicken und halten, bis CLEAr
(Léschen) erscheint, und dann die Taste ZERO (NULL) driicken. Die Waage sollte jetzt
Brutto-Null anzeigen.

16
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2.2 Vorderes Bedienfeld

2.2.1 Signalgeber

Die Signalgeber auf der Anzeige sind in Abbildung 2.3 dargestellt und gekennzeichnet.

Untergewicht-  Zielgewicht- Ubergewicht-
Nullpunktmitte Segmente Segment Segmente

A
r 2 ]

>0 -||||||

Stabil [ ' ' '
, GROSS in-
Aktive NET ™= <-> ! D> ! > ! L “1'189[{7}2':
Anzeige TARE ’ ' ’ ' , ' ’
COUNT Voreinstel-
PRINT === sp1 spz . lung Tara-
n P ; Prozent
Drucken  Akkuladung v M
Sollwerte Siehe Tabelle 2.1 Transaktionsz&hler

Abbildung 2.3 Signalgeber

Diese Signalgeber leuchten wahrend des Betriebs auf und geben dem Bediener
Aufschluss Gber den Wagemodus, die aktive Maf3einheit usw.

Tabelle 2.1 Zuweisungen der kreisformigen Signalgeber

Signalgeber Zeigt an
Kreis 1 (ganz links) Netzwerkaktivitat
Kreis 2 Benutzerdefinierte Einheit
Kreis 5 Transaktionszéhler
Brutto + Kreis 5 Gesamtbrutto
Netto + Kreis 5 Gesamtnetto
Tara + Kreis 5 Gesamttransaktion

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375 17
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2.3 Toleranzeingabeverfahren

18

Wird in einem Ziel- oder Toleranzeingabebildschirm fiinf Sekunden lang keine Taste
gedriickt, reagiert die Waage wie auf einen Tastendruck auf F1/Escape und kehrt
ohne Speichern von Daten zum vorherigen Bildschirm zuriick.

In einem Toleranzeingabebildschirm blinken die gelben Segmente OVER (UBER) als
Erinnerung. In Abbildung 2.4 sind die Tastenfunktionen fir diesen Modus dargestellt.

DONNNN Diese Segmente blinken im Toleranzeingabemodus

TARE | A - Driicken, um die erste Ziffer von rechts um 1 zu erhéhen.
Driicken und halten, um den Wert schnell — zuerst fortlaufend
um jeweils 10, dann um jeweils 100 — zu erhéhen.

SELECT / ¥ - Dricken, um die erste Ziffer von rechts um 1 zu verringern.
Dricken und halten, um den Wert schnell — zuerst
fortlaufend um jeweils 10, dann um jeweils 100 — zu
verringern.

Abbildung 2.4 Tastenfunktionen bei Toleranzeingabe

In Toleranzeingabebildschirmen blinken die in Abbildung 2.4 dargestellten Segmente.
Die in Abbildung 2.4 beschriebenen Tasten verwenden, um einen Wert auf der Anzeige
einzugeben. Nachfolgend ein Beispiel:

Beispiel: Zur Erhéhung eines Wertes von 0,002 auf 0,125:

Die Taste TARE (TARA) (M) dricken, bis der Wert 0,125 erreicht. Der Wert wird
kurzzeitig fortlaufend um 0,070 und dann um 0,700 erhoht.

Die Taste TARE (TARA) (1) driicken und freigeben, um die erste Ziffer von rechts um
1 zu erhdhen.

Bei Uberschreitung die Taste SELECT (AUSWAHLEN) (V) driicken und loslassen,
um erste Ziffer von rechts wieder um 1 zu verringern.

Die Taste SELECT (AUSWAHLEN) (V) driicken und halten, um den Wert zunéchst
fortlaufend um 0,070 und dann, je langer die Taste gehalten wird, um 0,700 zu
verringern.

Wenn in der Anzeige 0,125 oder der gewlinschte Wert erscheint, die Taste ZERO
(NULL) driicken, um den Wert einzugeben oder zu akzeptieren. Der Bildschirm kehrt
in den vorherigen Modus zurtck.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375



2.4 Numerisches Eingabeverfahren

2.4 Numerisches Eingabeverfahren

Die Tasten in Abbildung 2.5 verfiigen in numerischen Eingabebildschirmen tber
Alternativfunktionen.

M HCTIN\Y\  Diese Segmente blinken im numerischen Eingabemodus
TARE /A - Dricken, um die blinkende Zahl zu erhéhen

SELECT /¥ - Drilcken, um die blinkende Zahl zu verringern

PRINT /<€ - Driicken, um den Cursor um eine Stelle zuriickzubewegen
UNITS /» - Drucken, um den Cursor um eine Stelle vorwartszubewegen
ZERO /— - Drucken, um einen Wert zu akzeptieren

F1/ESC - Dricken, um einen Eingabebildschirm zu verlassen

Abbildung 2.5 Tastenfunktion wahrend der numerischen Eingabe

Die in Abbildung 2.5 beschriebenen Tasten verwenden, um einen Wert auf der Anzeige
einzugeben. Nachfolgend ein Beispiel:

Beispiel: Eingeben der Zahl 507:

Wiederholt die Taste TARE (TARA) (1) oder SELECT (AUSWAHLEN) (V) driicken,
bis 5 auf der Anzeige erscheint.

Einmal die Taste UNITS (EINHEITEN) () driicken, um den Cursor um eine Stelle
nach rechts zu verschieben.

Wiederholt die Taste TARE (TARA) (1) oder SELECT (AUSWAHLEN) (V) driicken,
bis 0 auf der Anzeige erscheint.

Einmal die Taste UNITS (EINHEITEN) () driicken, um den Cursor um eine Stelle
nach rechts zu verschieben.

Wiederholt die Taste TARE (TARA) (1) oder SELECT (AUSWAHLEN) (V) driicken,
bis 7 auf der Anzeige erscheint.

Die Taste ZERO (NULL) driicken, um den Wert einzugeben oder zu akzeptieren.

Die Taste PRINT (DRUCKEN) (€) driicken, um die Eingabefunktion um eine Stelle
nach links zu verschieben. Auf diese Weise wird der aktuelle Wert an dieser Stelle
geldscht, sodass ein neuer Wert an dieser Stelle eingegeben werden kann.

2.5 ID-Eingabeverfahren

‘\i&?

1. Um eine ID-Nummer einzugeben, die Taste ID driicken und halten.
Die aktuelle ID-Nummer wird mit blinkender(n) Ziffer(n) angezeigt.

2. Innerhalb von finf Sekunden das Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19
zur Eingabe einer neuen ID verwenden und anschlieend zur Ubernahme die
Taste ZERO (NULL) drlcken.

3. Die neue ID-Nummer ist jetzt aktiviert.

Wird der Eingabebildschirm durch Zeitiiberschreitung ausgeblendet, den Schritt 1
wiederholen und erneut versuchen. Mit dem Verfahren zur numerischen Eingabe
muss innerhalb von flinf Sekunden begonnen werden.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375 19
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2.6 Einschalten der ZQ375

Das Gerat istimmer eingeschaltet, sobald das Netzkabel an eine geeignete Steckdose
angeschlossen ist. Die Spannungsversorgung kann erfolgen durch:

@ Anschluss eines Wechselstromkabels an eine ordnungsgemaf geerdete
Steckdose (100 bis 240 VAC, 50 oder 60 Hz)

® AC/DC-Netzteil (12 bis 36 VDC)
® ZQ-BAT - optionaler wiederaufladbarer Akku

2.7 Akkuoption

Die Waage ZQ375 kann mit dem optionalen Akku ZQ-BAT mit Batteriestrom betrieben
werden. Siehe Abbildung 2.6.

Abbildung 2.6 Optionaler Akku ZQ-BAT in der Saule installiert

20 Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375



2.7  Akkuoption

2.7.1 Installation

Der Akku ist einfach zu installieren. Die Haltestifte an der Akkuseite in die Schlitze
an der Saule schieben. Die Lasche am Akku auf dem Gewindebolzen an der Saule
anbringen und den Akku mit dem Sterngriff sichern. Siehe Abbildung 2.7.

\}/
o
©

(&

. D
A

Abbildung 2.7 ZQ-BAT-Installation

Das Batteriekabel vom Indikator mit dem Anschluss oben am Akku verbinden.

Finf optische Anzeigen am Akku signalisieren, wenn der Akku geladen wird, die
Akkuladung niedrig oder hoch ist, eine Storung im Akku aufgetreten und der Akku ein-
oder ausgeschaltet ist. Unter diesen Anzeigen befindet sich die Taste ON/OFF (EIN/

AUS). Siehe Abbildung 2.8.

Akku-LED
FULL

(VOLL)
Akku-LED Akku-LED
CHARGING LOW
(LADEN) (NIEDRIG)

LED ' A:ED OL:TPUTv 12VDC,5.5Ah ‘ Akku-LED

Akkustoérung s ON (EIN)

;’VARN'NG:DG NOT REMOVE COVER,NO USER
S CE Fes oL FoR e, Taste ON/OFF
. . -
Avery Weigh-Tronix = (EIN/AUS)
(Netzschalter)

Abbildung 2.8 Akku ZQ-BAT Oberseite

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375 21
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2.7.2 SachgemiBes Laden des ZQ-BAT

22

Laden des Akkus mit dem mitgelieferten Wandladegerit

1.
2.

Akku einschalten (ON).
Das Ladegerat an eine Steckdose und dann an den Akku anschlie3en.

Die Anzeigen LOW (NIEDRIG) und FAULT (STORUNG) leuchten ggf.
auf, wenn der Akku nicht eingeschaltet ist.

Nach der Verbindung mit dem Ladegerat blinkt CHARGING (LADEN) griin und
zeigt damit an, dass der Akku langsam geladen wird.

Nach 75 Sekunden schaltet das Ladegerat automatisch in den
Schnelllademodus und die Anzeige leuchtet kontinuierlich griin auf.

Sobald der Akku vollstandig geladen ist, erlischt die Anzeige CHARGING
(LADEN) und die Anzeige FULL (VOLL) leuchtet griin.

Den Akku vom Ladegerat trennen und den Akku ausschalten (OFF).

Héufiges Laden eines Akkus, dessen Ladestatus nicht niedrig ist, verringert die Akku-
Nutzungsdauer.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375
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2.7  Akkuoption

Laden des Akkus iiber einen ZQ375-Indikator:

Akku mit einem ZQ375-Indikator verbinden und den Akku einschalten (ON).
Das Indikator-Netzkabel mit einer Steckdose verbinden

Die Anzeigen LOW (NIEDRIG) und FAULT (STORUNG) leuchten ggf.
auf, wenn der Akku nicht eingeschaltet ist.

CHARGING (LADEN) blinkt griin und zeigt an, dass der Akku langsam
vorgeladen wird.

Nach 75 Sekunden schaltet das Ladegerat automatisch in den
Schnelllademodus und die Anzeige leuchtet kontinuierlich griin auf.

Sobald der Akku vollstandig geladen ist, erlischt die Anzeige CHARGING

(LADEN) und die Anzeige FULL (VOLL) leuchtet griin. An diesem Punkt stoppt
der Indikator die Ladesequenz und halt nur die Akkuspannung aufrecht, bis sie
benétigt wird. Dadurch wird das Uberladen des Akkus vermieden und er kann
ohne Schaden eingeschaltet (ON) bleiben oder ausgeschaltet (OFF) werden.

Der Akku kann jetzt zur Stromversorgung des ZQ-Indikator- und
Wiegesystems verwendet werden.

Die Akku-Nutzungsdauer bezieht sich auf 16 Stunden Dauerbetrieb.

Bei entsprechender Konfiguration schaltet die Kontrollwaage den Akku automatisch
aus, wenn die Waage eine bestimmte Zeit lang nicht bewegt oder keine Taste gedruickt
wurde.

WARNUNG: Vor der ersten Verwendung sicherstellen, dass der Akku
vollstidndig geladen ist.

Wenn die LED LOW (NIEDRIG) aufleuchtet, so bald wie méglich mit dem
Aufladen des Akkus beginnen. Wenn der Akku zu weit (iber diesen Punkt
hinaus entladen wird, kann der Akku beschédigt werden.

2.7.3 Von den LEDs angezeigter Akkustatus

Tabelle 2.2 Akkuversorgungsstatus

LED-Status
Akkuver- Power (Spannungs-
sor ) versorgung) .
atus inweise
status

Eingeschaltet

Der Akku muss zur Versorgung eines Indikators und zum Aufladen eingeschaltet sein.

(ON)
Ausgeschaltet Der Akku kann zur Erhaltung der Ladung ausgeschaltet werden, wenn er nicht
(OFF) verwendet wird.
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Einfiihrung

Tabelle 2.3 Akkuspannungsstatus

LED-Status
Akku- NIEDRIG Stérung
spannungs- Hinweise
status I Ob
LOW
Uber 9,3V AUS AUS Der Akku kann zur Versorgung eines Indikators verwendet werden
Unter 9,3V EIN AUS Der Akku sollte so bald wie mdglich aufgeladen werden
Stérung EIN BLINKT Ein Ladegerat wurde angeschlossen, ohne den Akku einzuschalten
Tabelle 2.4 Akkuladestatus
LED-Status
Laden Voll Storung
Akkuladestatus Hinweise
/o | WM
CHARGING FULL
Vorladen BLINKT AUS AUS Der Akku wird 75 Sekunden lang langsam geladen
Schnellladung EIN AUS AUS Keine Stdrung, der Akku wird jetzt schnell geladen
Vollstandig Das Gerat ist vollstandig geladen und sollte vom
geladen AUS EIN AUS Stromnetz getrennt werden
(Wandladegerit)
Erhaltungs- Das Gerét ist vollstdndig geladen und der Indikator
ladung (QZ375) AUS EIN AUS hélt nur die richtige Spannung aufrecht
Ubertemperatur — Akku ist hei® und muss vor dem
Fortsetzen des Ladevorgangs abkihlen
Warten AUS AUS BLINKT : : _
Kein Strom — Der Akkustromkreis wurde nicht
eingeschaltet
Akkuspannung liegt iber zuldssigem Wert
Ladefehler AUS AUS EIN Akku ist auf unter 5 V entladen
Sonstige Fehler

2.7.4 Kontrollwaagen-Batteriebetrieb
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1.

Fur den Kontrollwaagen-Batteriebetrieb sicherstellen, dass der Akku vollstandig
geladen und an die Kontrollwaage angeschlossen ist. Die Taste ON/OFF (EIN/
AUS) am Akku driicken.

Die Akku-LED ON (EIN) leuchtet.
Die Waage ZQ375 sollte einschalten, sobald der Akku eingeschaltet wird.

Zum Ausschalten des Akkus und der Waage ZQ375 die Taste ON/OFF (EIN/
AUS) driicken...

Die Akku-LED ON (EIN) erlischt und die Waage ZQ375 schaltet aus.
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2.8 Optionale Lichtsdule

2.8 Optionale Lichtsaule

Eine optionale Lichtsdule an der Waage ZQ375 sorgt fir ein helles, visuelles Signal,
dass das Gewicht des Wagegutes dem akzeptablen Zielgewicht entspricht oder es
Uber- bzw. unterschreitet. Die in Abbildung 2.9 installiert dargestellte Lichtsaule wird
auf die gleiche Weise wie der Akku an der Saule befestigt und ebenfalls mit einem
einfachen Schraubstecker angeschlossen.

Abbildung 2.9 Optionale Lichtsaule

2.8.1 Lichtsaulenbetrieb

Die Lampen funktionieren wie die Balkenanzeige, rot fir das Unterschreiten, orange
fir das Uberschreiten und griin fiir akzeptable Zustande.
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3 Kontrollwagungs-Anwendungen

Die Waage ZQ375 hat finf Anwendungen fiir verschiedene Kontrollwagestufen und
Spezialkontrollwagungen.

Sim375 Einfache, schnelle Kontrollwageanwendung. Schnell und einfach
einzurichten. Zeigt eine £ Abweichung vom in der Waage eingestellten
Zielgewicht an. Siehe Die Anwendung Sim375 auf Seite 31.

Mid375 Mittelstufen-Kontrollwagung. Diese Anwendung verwendet den Wagemodus
anstelle des Abweichungsmodus. Sie ist schnell und einfach einzurichten und
zeigt das Zielgewicht als Brutto- oder Nettogewicht an. Das Zielgewicht kann
mit der Taste TARGET (ZIEL) oder im Indikator-Tastenfeld eingegeben
werden. Siehe Die Anwendung Mid375 auf Seite 33.

Adv375 Erweiterte Kontrollwagung. Wie Mid375, aber mit zusatzlicher
Produktdatenbank (PLU). So ist eine schnelle Aktivierung von
Zielgewichten und oberen und unteren Toleranzen von bis zu 500
Produkten aus der PLU-Datenbank mdglich. Statistikpakete wie X-bar/R
und Standard Deviation (Standardabweichung) sind in dieser Anwendung
ebenfalls enthalten. Siehe Die Anwendung Adv375 auf Seite 38.

Per375 Prozent-Kontrollwagung ermoglicht dem Bediener die prazise Erhéhung
des Produktgewichtes um einen festgelegten Prozentsatz des
Startgewichts. Siehe Die Anwendung Per375 auf Seite 43.

Grad375 Diese Anwendung ermdglicht die Kategorisierung von Gewicht innerhalb
von 10 Bereichen oder Gewichtsfenstern. Siehe Die Anwendung Grad375
auf Seite 46.

Anwendungen werden in einem kennwortgeschitzten Menu aktiviert. Siehe
Wartungshandbuch (Teile-Nr. AWT35-500813 — Englische Version).

3.1 Terminologie fiir die Kontrollwagung
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Einige bei der Kontrollwdgung verwendete Begriffe werden nachfolgend erlautert.

Ziel Das gewlnschte genaue Gewicht

Ziel-Hi Zielgewicht plus Toleranz-Hi

Ziel-Low Zielgewicht minus Toleranz-Low

Toleranz-Low Erlaubtes Gewicht unter dem Zielgewicht, aber noch akzeptabel
Toleranz-Hi Zulassiges Gewicht tGiber dem Zielgewicht, aber noch akzeptabel
Probe Addiert ,Toler-Hi“ und subtrahiert ,Toler-Lo“ vom Zielgewicht fiir

Uber-/Akzeptanz-/Unterbereiche.
Beispiel: Toler-Hi = 1,0 Toler-Lo = 2,0 Ziel = 4,0

JZiel“ — Toler-Lo" = ,Unterer akzeptabler Zielgrenzwert“ oder
(4—2=2) Alle Gewichte unter 2 werden als Untergewicht
eingestuft.

JZiel* + Toler-Hi“ = ,Oberer akzeptabler Zielgrenzwert* oder
(4 + 1=5) Alle Gewichte Uber 5 werden als Ubergewicht eingestuft.

Das bedeutet, alle Gewichte tber 2 und unter 5 sind akzeptabel,
weil sie innerhalb der Zieltoleranzen liegen.
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3.1 Terminologie fiir die Kontrollwdgung

Grenzwerte Jedes Gewicht Gber ,Ziel-Lo" und unter ,Ziel-Hi“ ist akzeptabel,
weil es innerhalb der Zielgrenzen liegt.

Beispiel: Ziel-Hi = 6,0 Ziel-Lo = 2,0
Alle Gewichte unter 2 werden als unter dem Zielgewicht eingestuft.
Alle Gewichte Uiber 6 werden als Giber dem Zielgewicht eingestuft.

In der Mitte zwischen oberem und unterem Zielwert liegt der Wert 4.
Das ist der berechnete Zielwert.

Das bedeutet, alle Gewichte iber 2 und unter 6 sind akzeptabel,
da sie innerhalb der Zielgrenzwerte liegen.
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3.2 Normale Wageverfahren

Die Anwendungen Sim375, Mid375 und Adv375 ermoglichen normales Wagen mit
Brutto- und Nettowagung. Nachfolgend sind die Schritte flir normale Wageverfahren
aufgefihrt.

3.2.1 Bruttowagung

=/
J Falls aktiviert, die Taste UNITS (EINHEITEN) zum Andern der MaReinheit driicken.

Zum Durchflihren einer Bruttowagung die Waage einschalten und nachstehende
Schritte befolgen:

1. Die Taste SELECT (AUSWAHLEN) driicken, wenn GROSS (BRUTTO) nicht
leuchtet...

Der Signalgeber GROSS (BRUTTO) leuchtet und die Waage ist im
Modus Bruttowagung.

2. Die Waage leeren und auf ZERO (NULL) driicken, um die Anzeige auf null zu
stellen...

0 wird angezeigt und der Signalgeber center-of-zero (Nullstellung)
leuchtet auf.

3. Den zu wiegenden Artikel auf die Waage legen...
Das Gewicht wird angezeigt.
4. Schritt 1 bis 3 wiederholen.

3.2.2 Tara-/Nettowagung

W
J In der Anwendung Sim375 ist die Tarafunktion nicht verfligbar

Es gibt zwei Arten der Tara-Eingabe. Sie werden bei der Indikatorkonfiguration
aktiviert.

® Tara per Tasteneingabe
@ Tara-Voreinstellung

g sy
Wenn Tara-Voreinstellung aktiviert ist, wird ,, Tara per Tasteneingabe“ automatisch
deaktiviert.

Es gibt aullerdem eine Funktion zum Léschen der Autotarierung. Ist diese Funktion
aktiviert, werden alle Tarawerte nach dem Wagen aus dem Indikator geléscht, wenn
das Gewicht im Brutto-Nullbereich liegt und stabil ist. Zwischen Wagevorgangen
bleiben keine Tarawerte aktiv.

Die beiden Tara-Typen werden nachfolgend erlautert.
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3.2 Normale Wégeverfahren

Verwenden von Tara per Tasteneingabe (falls aktiviert)

Zum Durchfuhren einer Nettowagung das Gerét einschalten und den nachstehenden
Schritten folgen:

1. Die Waage leeren und ZERO (NULL) driicken...

0 wird angezeigt und der Signalgeber center-of-zero (Nullstellung)
leuchtet auf.

2. Den zu tarierenden Artikel auf die Waage legen...
Das Gewicht wird angezeigt.
3. Auf TARE (TARA) driicken...
0 wird angezeigt und die Anzeige NET (NETTO) leuchtet auf.

W
J Um ein Tara-Gewicht zu I6schen, die Waage leeren und TARE (TARA) driicken.

4. Das zu wiegende Material auf die Waage legen...
Das Nettogewicht des Materials wird angezeigt.

5. Wiederholt auf die Taste SELECT (AUSWAHLEN) driicken, um die Brutto-,
Tara- und Nettowerte anzuzeigen.

6. Das Gewicht vollstandig von der Waage nehmen.

7. Um das Wagen des Nettogewichtes zu wiederholen, einen Behalter mit dem
gleichen Gewichte auf die Waage legen und dann das zu wiegende Material...

Das Nettogewicht des Materials wird angezeigt.

8. Um die Tara zu l6schen, die Waage vollstédndig leeren. Bei Anzeige von 0 die
Taste TARE (TARA) driicken.

Die Tara ist geloscht und die Waage befindet sich im
Bruttogewichtsmodus.

Verwenden der Tara-Voreinstellung (falls aktiviert)

Tara-Voreinstellungen werden im kennwortgeschutzten Menu eingegeben. Wenden
Sie sich fir diese Mid375- und Adv375-Funktion an lhren Vorgesetzten. Es kdnnen bis
zu 10 Tara-Register von 1-10 angelegt werden. Um die Nettowagung mit einer der
Tara-Voreinstellungen durchzufiihren, das Gerat einschalten, den normalen
Bruttowdgemodus aufrufen und die folgenden Schritte ausfiihren:

1. Die Waage leeren und ZERO (NULL) driicken...

0 wird angezeigt und der Signalgeber center-of-zero (Nullstellung)
leuchtet auf.

2. Auf TARE (TARA) drucken...

Ein numerischer Eingabebildschirm zur Tara-Registrierung wird
angezeigt.

3. Mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19 die Registernummer fur
die Tara-Voreinstellung eingeben und ZERO (NULL) drlcken...

-X wird angezeigt und der Signalgeber NET (NETTO) leuchtet auf. X ist
der abgerufene Tara-Wert.
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4. Einen zu tarierenden Behalter oder Gegenstand (entsprechend dem Tara-
Wert) und das zu wiegende Material auf die Waage legen...

Das Nettogewicht des Materials wird angezeigt.

5. Wiederholt auf die Taste SELECT (AUSWAHLEN) driicken, um die Brutto-,
Tara- und Nettowerte anzuzeigen.

6. Die Waage vollstandig leeren...
-X wird angezeigt.

7. Die Schritte 4 — 6 wiederholen, bis dieses Tara-Gewicht nicht mehr bendtigt
wird.
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3.3 Die Anwendung Sim375

3.3 Die Anwendung Sim375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Sim375 aktiviert ist. Weitere
Informationen zum Aktivieren von Anwendungen finden Sie im Wartungshandbuch.
Die Kontrollwageanwendung SIM375 ist schnell und effizient und zeigt die £
Abweichung von einem vom Bediener eingestellten Zielwert an.

Q sy
\ In der Anwendung SIM375 ist ,Tara per Tasteneingabe” oder Tara-Voreinstellung
nicht verfligbar

3.3.1 Kontrollwagung

Umschalten zwischen dem Modus Kontrollwdgung und Normale
Wagung

Zur Umschaltung zwischen dem Modus Kontrollwagung und Normale Wagung die
Taste SELECT (AUSWAHLEN) driicken. Bei Anzeige von GROSS (BRUTTO) ist das
Gerat im Normalwégemodus. SELECT (AUSWAHLEN) erneut driicken und GROSS
(BRUTTO) erlischt. Das Gerat ist jetzt im Kontrollwdgemodus. Die Anzeige kann ein
negatives Gewicht ausgeben und die Segmente Under (Unter) auf der Balkenanzeige
kénnen bei einem aktiven Zielwert leuchten.

Einstellen eines neuen Zielgewichtes und einfache Kontrollwdagung

1. Bei aktivem Kontrollwagemodus die Taste ZERO (NULL) driicken, um die
Waage auf null zu stellen, einen Artikel mit dem korrekten Gewicht auf die
Waage legen und die Taste TARGET (ZIEL) driicken...

Die Waage zeigt das Gewicht 0 an und das mittlere Segment Accept
(Akzeptiert) leuchtet zur Signalisierung, dass das Zielgewicht erfolgreich
eingestellt ist, auf.

q
C Bleibt die Waage ldnger als 2-3 Sekunden nach dem Driicken der Taste TARGET
(ZIEL) noch in Bewegung, wird die Zielfunktion abgebrochen und kurz das Wort cant
eingeblendet.

2. Die Waage leeren und den nachsten Artikel auf die Waage legen...

In der Balkenanzeige wird signalisiert, ob der Artikel das Zielgewicht
unter- oder Uberschreitet oder dem Ziel entspricht.

i 061 . . . . .
Standardmaélig leuchtet das Zielsegment, wenn das Gewicht innerhalb dem

Zielgewicht + der oberen und unteren Toleranz liegt. Die Segmente Over (Uber) und
Under (Unter) reprasentieren jeweils eine Teilung.

3. Schritt 2 fir alle weiteren zu wiegenden Artikel wiederholen.
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Anzeigen der oberen und unteren Toleranz

1. Zur Anzeige der oberen Toleranz die Taste OVER (UBER) driicken und halten.
toL-hi (obere Toleranz) wird kurz angezeigt, dann der Wert flir die obere
Toleranz, bevor die Anzeige zum normalen Kontrollwagemodus
zuruckkehrt.

2. Zur Anzeige der unteren Toleranz die Taste UNDER (UNTER) driicken und

halten.

toL-Lo (untere Toleranz) wird kurz angezeigt, dann der Wert fir die
untere Toleranz, bevor die Anzeige zum normalen Kontrollwagemodus
zuruckkehrt.

Einstellen von neuen oberen und unteren Toleranzwerten

Q sy
\ Sie kénnen einen Eingabebildschirm oder eine Auswahlebene verlassen. Mit F1 wird
der Vorgang abgebrochen und die Anzeige kehrt in den vorherigen Status zuriick.

Zur Einstellung von benutzerdefinierten Toleranzen die folgenden Schritte ausfuhren:
1. Zur Einstellung der unteren Toleranz UNDER (UNTER) driicken...

x.xxx wird angezeigt. Das ist die aktuelle untere Toleranz. Die
Segmente Under (Unter) beginnen zu blinken.
2. Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben und zur Ubernahme ZERO (NULL) driicken...
Die Anzeige kehrt in den Kontrollwdgemodus zurtick und der neue
untere Toleranzwert ist aktiv.
3. Zur Einstellung der oberen Toleranz OVER (UBER) driicken...
x.xxx wird angezeigt. Das ist die aktuelle obere Toleranz. Die Segmente
Over (Uber) beginnen zu blinken.
4, Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben und zur Ubernahme ZERO (NULL) driicken...

Die Anzeige kehrt in den Kontrollwdgemodus zurtck und der neue
obere Toleranzwert ist aktiv.

‘\/&i@
J Die Toleranzen kénnen von 1 Teilung bis zur Kapazitét der Waage eingestellt werden.
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3.4 Die Anwendung Mid375

3.4 Die Anwendung Mid375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Mid375 aktiviert ist. Weitere
Informationen zum Aktivieren von Anwendungen finden Sie im Wartungshandbuch.

In der Anwendung Mid375 ist der Kontrollwadgemodus immer aktiv und das Zielgewicht
wird immer als Brutto- oder Nettogewicht angezeigt. Im Gegensatz zur Anwendung
Sim375, die nur die Abweichung vom Ziel anzeigt, wird in der Anwendung Mid375 das
Gewicht angezeigt.

3.4.1 Funktion der Taste SELECT (AUSWAHLEN)

In der Anwendung Mid375 kann durch Driicken der Taste SELECT (AUSWAHLEN)
durch die folgenden aktiven Anzeigewerte geblattert werden: GROSS (BRUTTO), NET
(NETTO), TARE (TARA) und TRANSACTION COUNT (TRANSAKTIONSZAHLER).
Fir jeden Anzeigewert leuchtet der entsprechende Signalgeber. (Der
Transaktionszahler-Signalgeber ist der griine Kreis unter der rechten Ziffer in

der Anzeige.)

3.4.2 Kontrollwagung

Um mit dem Kontrollwégen zu beginnen, muss mit einem vorhandenen Gewicht oder
durch Eingabe des Wertes ein Zielwert festgelegt werden. StandardmaRig betragt die
untere Toleranz (Tol-Lo) -1 Teilung und die obere Toleranz (Tol-Hi) +1 Teilung. Diese
Toleranzwerte kdnnen eingestellt werden. Die Schritte dazu werden in den folgenden
Abschnitten beschrieben.

Die TQ375 addiert Tol-Hi und subtrahiert Tol-Lo vom Zielgewicht fiir Uber-/Akzeptanz-/
Unterbereiche.

'y yyyy (RARIRIRIRAN

Ziel — Tol-Lo T iel + Tol-Hi
~ Ziel

Tol-Lo und Tol-Hi sind standardmafig
jeweils 1 Teilung
Beispiel:  Tol-Hi = 0,1
Tol-Lo = 0,2
Ziel =4,0
Ziel — Tol-Lo = Unterer akzeptabler Grenzwert oder (4 — 0,2 = 3,8).
Alle Gewichte unter 3,8 werden als Untergewicht eingestuft.

Ziel + Tol-Hi = Oberer akzeptabler Grenzwert oder (4 + 0,1 = 4,1).
Alle Gewichte (iber 4,1 werden als Ubergewicht eingestuft.

Das bedeutet, alle Gewichte tber 3,8 und unter 4,1 sind akzeptabel, da sie
innerhalb der Zieltoleranzen liegen.
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3.4.3 Negative Kontrollwagung

In den Anwendungen MID375 und ADV375 ist negatives Kontrollwagen moglich.
Den nachstehenden Schritten folgen:

1. Einen vollen Behalter auf die Waage stellen und ZERO (NULL) driicken.

2. Eine gewunschte Menge des Materials aus dem Behalter entfernen und
TARGET (ZIEL) driicken.

3. TARE (TARA) driicken, das negative Kontrollwégen beginnen und Material
so lange entfernen, bis das Gewicht innerhalb des Zielbereiches liegt.

Toleranzwerte funktionieren in umgekehrter Weise:
Ziel + Toleranz Lo = Ziel Lo
Ziel — Toleranz Hi = Ziel Hi

34 Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375



3.4 Die Anwendung Mid375

3.4.4 Kontrollwiegen im Probenmodus

Ein Zielgewicht kann auf zwei Arten festgelegt werden:

® Wiegen einer Artikelprobe mit dem korrekten Gewicht
@ Eingabe eines bekannten Zielgewichtes im vorderen Bedienfeld

C Sowohl im Probenmodus als auch mit Ziel-Voreinstellung betrégt die untere Toleranz
(toL-Lo) standardméfBig -1 Teilung und die obere Toleranz (toL-hi) + 1 Teilung. Diese
Toleranzwerte kénnen eingestellt werden. Siehe Einstellen von neuen oberen und
unteren Toleranzwerten auf Seite 32.

=
== Bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches auf TARGET (ZIEL) driicken
und mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 das Ziel einstellen.

Probenahmeverfahren

1. Einen Artikel mit dem korrekten Gewicht auf die Waage legen und TARGET
(ZIEL) driicken...

Die Waage zeigt das Zielgewicht an und das mittlere Segment Accept
(Akzeptiert) leuchtet zur Signalisierung, dass das Zielgewicht erfolgreich
eingestellt ist, auf.

i 3 . . . I’

W Bleibt die Waage lénger als 2-3 Sekunden nach dem Driicken der Taste TARGET
(ZIEL) noch in Bewegung, wird die Zielfunktion abgebrochen und kurz das Wort cant
eingeblendet.

L

2. Die Waage leeren und den nachsten Artikel auf die Waage legen...

In der Balkenanzeige wird signalisiert, ob der Artikel das Zielgewicht
unter- oder Uberschreitet oder dem Ziel entspricht.

3. Schritt 2 fur alle weiteren zu wiegenden Artikel wiederholen.

Manuelle Zielgewichtseingabe
1. Die Waage leeren und mit ZERO (NULL) auf null stellen, dann TARGET (ZIEL)
dricken...
Der aktuelle Zielwert wird angezeigt.

2. Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen Zielwert eingeben und
zur Ubernahme ZERO (NULL) driicken...

Das Zielgewicht wird aktiviert.
3. Einen Artikel auf die Waage legen...

Das Gewicht wird angezeigt und die Segmente OVER (UBER), UNDER
(UNTER) oder ACCEPT (AKZEPTIERT) leuchten dem Gewicht
entsprechend.

4. Die Waage leeren.
5. Die Schritte 3 und 4 wiederholen.
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Anzeigen des Zielgewichtes und der oberen und unteren Toleranzwerte

1. Um das Zielgewicht anzuzeigen, die Taste TARGET (ZIEL) driicken und
halten...
tArGEt (Ziel) wird kurz angezeigt und danach der Wert, bevor das Gerat
in den normalen Kontrollwagemodus zurtickkehrt.
2. Zur Anzeige der oberen Toleranz die Taste OVER (UBER) driicken und
halten...

toL-hi oder tArGhi (obere Toleranz) wird kurz angezeigt, dann der
Wert fUr die obere Toleranz, bevor die Anzeige in den normalen
Kontrollwagemodus zurtickkehrt.

3. Zur Anzeige der unteren Toleranz die Taste UNDER (UNTER) driicken und
halten...

toL-Lo oder tArGLo (untere Toleranz) wird kurz angezeigt, dann der
Wert fUr die untere Toleranz, bevor die Anzeige in den normalen
Kontrollwagemodus zurickkehrt.

Einstellen von neuen oberen und unteren Toleranzwerten

Q sy
\ Sie kénnen einen Eingabebildschirm oder eine Auswahlebene verlassen. Mit F1 wird
der Vorgang abgebrochen und die Anzeige kehrt in den vorherigen Status zuriick.

Zur Einstellung von benutzerdefinierten Toleranzen die folgenden Schritte ausfuhren:
1. Zur Einstellung der unteren Toleranz UNDER (UNTER) driicken...

x.xxx wird angezeigt. Das ist der untere Toleranzwert. Die Segmente
Under (Unter) beginnen zu blinken.
2. Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben. Mit ZERO (NULL) den neuen Wert ibernehmen...

Die Anzeige kehrt in den Kontrollwdgemodus zurtick und der neue
untere Toleranzwert ist aktiv.

3. Zur Einstellung der oberen Toleranz OVER (UBER) driicken...

x.xxx wird angezeigt. Das ist der obere Toleranzwert. Die Segmente
Over (Uber) blinken ebenfalls.
4, Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben. Mit ZERO (NULL) den neuen Wert Gibernehmen...

Die Anzeige kehrt in den Kontrollwadgemodus zurtick und der neue
obere Toleranzwert ist aktiv.

‘\/&i@
J Die Toleranzen kénnen von 1 Teilung bis zur Kapazitéat der Waage eingestellt werden.
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3.4 Die Anwendung Mid375

3.4.5 Transaktionszihler

die Taste SELECT (AUSWAHLEN) driicken, bis der Transaktionszéhler angezeigt
wird. Der Zahler wird mit jedem Tastendruck von PRINT (DRUCKEN) erhoht. Siehe

Beispiel in Abbildung 3.1.

Abbildung 3.1 Transaktionszdhleranzeige

Bei Aktivierung in einem kennwortgeschiitzten Menu die Taste PRINT (DRUCKEN)
dricken und halten, um den Transaktionszahler zu I6schen.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375

Die Anzahl der Transaktionen seit der letzten Loschung kann angezeigt werden. Dazu
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3.5 Die Anwendung Adv375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Adv375 aktiviert ist. Weitere
Informationen zum Aktivieren von Anwendungen finden Sie im Wartungshandbuch.

3.5.1 Funktion der Taste SELECT (AUSWAHLEN)

In der Anwendung Adv375 kann durch Driicken der Taste SELECT (AUSWAHLEN)
durch die folgenden aktiven Anzeigewerte geblattert werden: GROSS (BRUTTO), NET
(NETTO), TARE (TARA) und TRANSACTION COUNT (TRANSAKTIONSZAHLER).
Fir jeden Anzeigewert leuchtet der entsprechende Signalgeber. (Der
Transaktionszahler-Signalgeber ist der griine Kreis unter der rechten Ziffer in

der Anzeige.)

3.5.2 Kontrollwagung

38

Die Funktionen der Anwendung Adv375 sind mit denen in der Anwendung Mid375
identisch, zusatzlich konnen jedoch Produktdatensatze (PLUs) verwaltet werden.
PLUs bestehen aus der PLU-Nummer (1-500), der unteren Toleranz, dem Zielgewicht
und der oberen Toleranz. Sie werden in einem kennwortgeschiitzten Mend erstellt und
bearbeitet. Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem Vorgesetzten.

Ein kurzer Tastendruck auf OVER (UBER), UNDER (UNTER) und TARGET (ZIEL)
bewirkt nichts bei einer aktiven PLU-Nummer von 1 bis 500. Ist die aktive PLU-
Nummer = 0, funktionieren diese Tasten wie in der Anwendung Mid375. Siehe
Einstellen von neuen oberen und unteren Toleranzwerten auf Seite 36.

Wenn die Tasten OVER (UBER), UNDER (UNTER) und TARGET (ZIEL) bei einer
aktiven PLU-Nummer von 1 bis 500 gedrtickt werden, werden der obere Toleranz-,
Ziel- bzw. untere Toleranzwert angezeigt. Bei einer aktiven PLU-Nummer = 0 werden
die Uber-, Unter- und Zielwerte zwar angezeigt, die Werte sind jedoch nur
voriibergehend, da die aktive PLU-Nummer = 0 ist. Werte der PLU-Nummer 0 bleiben
nach dem Ausschalten oder Neustart durch Mendiaufruf nicht erhalten.
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3.5 Die Anwendung Adv375

Einstellen eines neuen Zielgewichtes und Kontrollwéagung

Sie kénnen einen Eingabebildschirm oder eine Auswahlebene verlassen. Mit F1 wird
der Vorgang abgebrochen und die Anzeige kehrt in den vorherigen Status zurtick.

Bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches auf TARGET (ZIEL) driicken
und mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 das Ziel einstellen.

Diese Schritte gelten nur bei der aktiven PLU-Nummer 0.

1. Im Bruttowdgemodus die Waage mit der Taste ZERO (NULL) auf null stellen.
Einen Artikel mit dem korrekten Gewicht auf die Waage legen und TARGET
(ZIEL) driicken.

Die Waage zeigt das Gewicht des Artikels an, das mittlere Segment
Accept (Akzeptiert) leuchtet zur Signalisierung, dass das Zielgewicht
erfolgreich eingestellt ist und der Signalgeber Gross (Brutto) oder Net
(Netto) leuchtet auf.

Bleibt die Waage lénger als 2-3 Sekunden nach dem Driicken der Taste TARGET
(ZIEL) noch in Bewegung, wird die Zielfunktion abgebrochen und kurz das Wort cant
eingeblendet.

2. Die Waage leeren und den nachsten Artikel auf die Waage legen.

In der Balkenanzeige wird signalisiert, ob der Artikel das Zielgewicht
unter- oder Uberschreitet oder dem Ziel entspricht.

3. Schritt 2 fur alle weiteren zu wiegenden Artikel wiederholen.

Auswahlen einer PLU und Kontrollwagung

Uber-, Unter- und Zielwerte fiir die PLU-Register werden in einem
kennwortgeschlitzten Menii eingegeben. Weitere Informationen erhalten Sie
von lhrem Vorgesetzten.

Zum Abrufen einer PLU und der Kontrollwagung diese Schritte ausflihren.
1. Die Waage mit ZERO (NULL) auf null stellen und anschlieend F1 dricken.

Zur Eingabe der gewlinschten PLU-Nummer, die abgerufen werden soll,
wird eine blinkende 0 angezeigt.

2. Mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19 eine PLU-Nummer
eingeben und mit der Taste ZERO (NULL) Ubernehmen.

Die PLU-Werte werden abgerufen. Ziel-, oberer und unterer
Toleranzwert werden aktiviert. Wenn unter dieser PLU-Nummer keine
Werte zugewiesen sind, erscheint cAnt in der Anzeige.

3. Einen Artikel auf die Waage legen.
Die Waage zeigt das Gewicht an und die Balkenanzeigesegmente
leuchten entsprechend den aktiven Ziel- und Toleranzwerten.
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4. Die Waage leeren und den nachsten Artikel auf die Waage legen.

In der Balkenanzeige wird signalisiert, ob der Artikel das Zielgewicht
unter- oder Uberschreitet oder dem Ziel entspricht.

5. Schritt 2 bis 4 fir alle weiteren zu wiegenden Artikel wiederholen.

Anzeigen der oberen und unteren Toleranzwerte

1. Zur Anzeige der oberen Toleranz die Taste OVER (UBER) driicken und halten.

toL-hi (obere Toleranz) wird kurz angezeigt, dann der Wert fir die
obere Toleranz, bevor die Anzeige in den normalen Kontrollwagemodus
zuruckkehrt.

2. Zur Anzeige der unteren Toleranz die Taste UNDER (UNTER) driicken und

halten.

toL-Lo (untere Toleranz) wird kurz angezeigt, dann der Wert fir die
untere Toleranz, bevor die Anzeige in den normalen Kontrollwdgemodus
zuruckkehrt.

Einstellen von neuen oberen und unteren Toleranzwerten

Q /fc\i};cc
\ Sie kénnen einen Eingabebildschirm oder eine Auswahlebene verlassen. Mit F1 wird
der Vorgang abgebrochen und die Anzeige kehrt in den vorherigen Status zurtick.

Ist die aktive PLU-Nummer = 0, kdnnen benutzerdefinierte Toleranzwerte eingegeben
werden. Den nachstehenden Schritten folgen:

1. Zur Einstellung der unteren Toleranz UNDER (UNTER) drticken.

x.xxx wird angezeigt. Das ist der untere Toleranzwert. Die Segmente
Under (Unter) beginnen zu blinken.

2. Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben. Mit ZERO (NULL) den neuen Wert ibernehmen.

Die Anzeige kehrt in den Kontrollwagemodus zurtick und der neue
untere Toleranzwert ist aktiv.

3. Zur Einstellung der oberen Toleranz OVER (UBER) driicken.

x.xxx wird angezeigt. Das ist der obere Toleranzwert. Die Segmente
Over (Uber) beginnen zu blinken.
4. Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben. Mit ZERO (NULL) den neuen Wert ibernehmen.

Die Anzeige kehrt in den Kontrollwagemodus zurtick und der neue
obere Toleranzwert ist aktiv.

/=
J Die Toleranzen kénnen von 1 Teilung bis zur Kapazitét der Waage eingestellt werden.
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3.5 Die Anwendung Adv375

3.5.3 Transaktionszihler

Die Anzahl der Transaktionen seit der letzten Loschung kann angezeigt werden. Dazu
die Taste SELECT (AUSWAHLEN) driicken, bis der Transaktionszahler angezeigt
wird. Der Zahler wird mit jedem Tastendruck von PRINT (DRUCKEN) erhoht.

Bei Aktivierung in einem kennwortgeschiitzten Menu die Taste PRINT (DRUCKEN)
driicken und halten, um den Transaktionszahler fiir die aktive PLU-Nummer zu
I6schen.

]
J Transaktionszdhler und Akkumulatoren werden in jeder PLU gespeichert.

3.5.4 Statistikpaket und Packdurchlauf

Wenn das Statistikpaket ,Standard Deviation“ (Standardabweichung) aktiviert ist
und eine einstellbare Anzahl von Transaktionen vorgekommen ist (Packdurchlauf-
Quantitat), summiert die ZQ375 die Anzahl von Transaktionen und berechnet deren
Standardabweichung.

Pack Run (Packdurchlauf) entspricht Sample Size (Probengrofie) oder Anzahl von
Wagungen, bevor ein Bericht automatisch gedruckt wird.

Bei eingeschalteter Standardabweichung und Pack-Run-Einstellung 0 (null) werden
mit jedem Tastendruck von PRINT (DRUCKEN) individuelle Gewichte ausgegeben;
zudem wird der statistische Bericht ausgegeben, wenn die Taste PRINT (DRUCKEN)
4 Sekunden lang gedriickt wird. Die Proben werden beim Drucken aus dem Speicher
geldscht.

Wenn Pack Run auf eine beliebige Probenanzahl eingestellt ist, werden individuelle
Gewichte ausgegeben, bis die fiir die Probengrée eingestellte Anzahl (Packdurchlauf)
erreicht ist. Sobald dieser Wert erreicht ist, wird der statistische Bericht gedruckt und
die Proben werden aus dem Speicher geldscht.

Mit der Einstellung Pack Run (Packdurchlauf) = 0 ein Produkt auf die Waage legen.
Wenn das Gewicht stabil ist, die Taste PRINT (DRUCKEN) driicken. Das individuelle
Gewicht wird gespeichert und gedruckt. (Die Funktion Auto-Druck kann verwendet
werden.) Mit dem Wiegen der Produkte fortfahren, bis ein statistischer Bericht benétigt
wird.

ACCEPT (AKZEPTIERT): 12,34 Ib
OVER (UBER): 12,36 Ib
OVER (UBER): 12,64 Ib
UNDER (UNTER): 9,72 1Ib
ACCEPT (AKZEPTIERT): 12,29 Ib
UNDER (UNTER): 0,00 Ib

Drucken des Berichts:

Die Drucktaste 4 Sekunden lang gedriickt halten, in der Anzeige blinkt ,Std-dEv Prn-tot"
(Std-Abweich. Drucken gesamt) und der Bericht wird gedruckt. Dann werden die Proben
aus dem Speicher geldscht.
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Berichtbeispiel:

Tolerance Hi (Toleranz-Hi)= 0.351b

Tolerance Lo (Toleranz-Lo)= 0.251b

Cnt of Over Wt (Anzahl Ubergewicht) = 2
Cnt of Under Wt (Anzahl Untergewicht) = 1
Cnt of Target Wt (Anzahl Zielgewicht) = 3

Mean Net Wt (Durchschnittl. Nettogewicht) = 10.30 Ib
Max Net Wt (Maximales Nettogewicht) = 12.64 Ib

Min Net Wt (Minimales Nettogewicht) = 0.00 Ib

SD Net Wt (Standardabweichung Nettogewicht) =  5.05
CV Net Wt (CV Nettogewicht) = 0.49 PCT

Cnt of Tot Wt (Anzahl Gesamtgewicht) = 6

Bei Auto-Druck oder einem Tastendruck auf PRINT (DRUCKEN) tritt eine glltige
Transaktion auf. Giiltige Transaktionen werden als ein Eintrag in einer Messserie
gezahlt.

Um eine Messserie zu beenden, bevor die konfigurierte Menge erreicht ist, die Taste
PRINT (DRUCKEN) driicken und halten; die gultigen Transaktionen werden summiert
und die Standardabweichung wird berechnet.

Sofern aktiviert, wird nach Abschluss der Messserie der Standardabweichungsbericht
gedruckt.

3.5.5 Das Programm X-Bar/R
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Das Programm X-bar/R wurde entwickelt, um Prozessproben zu wiegen, das
Durchschnittsgewicht zu ermitteln und den Bereich zwischen hohen und niedrigen
Gewichten sowie den Trend der Abweichung zu berechnen. Bei aktiver
X-bar/R-Funktion speichert die ZQ375 aufeinanderfolgende Reihen mit den
Durchschnittsgewichten der jeweils letzten acht Proben. Diese Reihe von
Durchschnittsgewichten wird dazu verwendet, die Trenddaten in den statistischen
Berichten zu drucken.

Inhalt und Druckformat der X-Bar/R-Berichte kénnen entsprechend den gewiinschten
Statistikdaten angepasst werden. Informationen dazu finden Sie im Wartungshandbuch.

Trendmeldung | Bedeutung

1von 1 Der letzte Durchschnitt in der Reihe enthalt einen Fehler groler als der 3-fache
Grenzwert

2von 3 Zwei der letzten drei Durchschnitte in der Reihe enthalten einen Fehler groRer
als der Grenzwert.

4 von 5 Vier der letzten fiinf Durchschnitte enthalten einen Fehler groRer als der
Grenzwert.

8von 8 Acht von acht Durchschnitten sind auf derselben Seite des Zielgewichtes.
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3.6 Die Anwendung Per375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Per375 aktiviert ist. Weitere
Informationen zum Aktivieren von Anwendungen finden Sie im Wartungshandbuch.

3.6.1 Kontrollwagung

Die Anwendung Per375 ist in der Funktion identisch mit der Anwendung Adv375,
mit dem Unterschied, dass Gewichte in Prozentwerten ausgedrickt werden. PLUs
bestehen aus der PLU-Nummer, der unteren Toleranz, dem Zielprozentwert und
der oberen Toleranz. Sie werden in einem kennwortgeschitzten MenU erstellt und
bearbeitet. Weitere Informationen erhalten Sie von lhrem Vorgesetzten.

Ein kurzer Tastendruck auf OVER (UBER), UNDER (UNTER) und TARGET (ZIEL)
bewirkt nichts bei einer aktiven PLU-Nummer von 1 bis 500. Ist die aktive PLU-
Nummer = 0, funktionieren diese Tasten wie in der Anwendung Mid375. Siehe
Einstellen von neuen oberen und unteren Toleranzwerten auf Seite 36.

Wenn die Tasten OVER (UBER), UNDER (UNTER) und TARGET (ZIEL) bei einer
aktiven PLU-Nummer von 1 bis 500 gedriickt werden, werden der obere Toleranz-,
Ziel- bzw. untere Toleranzwert angezeigt. Bei einer aktiven PLU-Nummer = 0 werden
die Uber-, Unter- und Zielwerte zwar angezeigt, die Werte sind jedoch nur
vortibergehend, da die aktive PLU-Nummer = 0 ist.

Einstellen eines neuen Zielprozentwertes und Kontrollwagung

Sie kénnen einen Eingabebildschirm oder eine Auswahlebene verlassen. Mit F1 wird
der Vorgang abgebrochen und die Anzeige kehrt in den vorherigen Status zuriick.

Diese Schritte gelten nur bei einer aktiven PLU-Nummer 0.

1. Im Bruttow gemodus die Waage mit der Taste ZERO (NULL) auf null stellen.
TARGET (ZIEL) driicken...

In der Anzeige erscheint der letzte Zielprozentwert und der %-
Signalgeber leuchtet auf. Das Segment Target (Ziel) leuchtet.

Bleibt die Waage lénger als 2-3 Sekunden nach dem Driicken der Taste TARGET
(ZIEL) noch in Bewegung, wird die Zielfunktion abgebrochen und kurz das Wort cant
eingeblendet.

2. Die Taste ZERO (NULL) driicken, um den angezeigten Wert zu Ubernehmen oder
mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Wert eingeben und
zur Ubernahme auf ZERO (NULL) driicken.

3. Den Artikel auf die Waage legen und TARGET (ZIEL) driicken...

Der Prozentwert des Artikels auf der Waage wird jetzt angezeigt. Er sollte
0,0 % betragen.

4, Das Gewicht erhéhen (z. B. durch Injektion), bis der Zielprozentwert erreicht ist...

Wenn der Zielprozentwert erreicht ist, leuchtet das mittlere Segment Accept
(Akzeptiert) auf.
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5. Die Waage leeren und den nachsten Artikel auf die Waage legen. Die Schritte 1
und 4 wiederholen.

Auswahlen einer PLU und Kontrollwagung

Zum Abrufen einer PLU und der Kontrollwagung diese Schritte ausfiihren.

Uber-, Unter- und Zielwerte fiir die PLU-Register werden in einem kennwortgeschiitzten
Menti eingegeben. Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem Vorgesetzten.

1. Die Waage mit ZERO (NULL) auf null stellen und anschlief’end F1 driicken...

Zur Eingabe der gewlinschten PLU-Nummer, die abgerufen werden soll,
wird eine blinkende 0 angezeigt.
2. Mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19 eine PLU-Nummer
eingeben und mit der Taste ZERO (NULL) Gbernehmen...

Die PLU-Werte werden abgerufen. Ziel-, oberer und unterer
Toleranzwert werden aktiviert. Wenn unter dieser PLU-Nummer keine
Werte zugewiesen sind, erscheint cAnt in der Anzeige.

3. Einen Artikel auf die Waage legen und TARGET (ZIEL) driicken...

In der Anzeige erscheint 0,0 und die Segmente Under (Unter) leuchten

auf.

4, Das Gewicht erhohen, bis der Zielprozentwert erreicht ist...
Das mittlere Segment Accept (Akzeptiert) leuchtet.

5. Die Waage leeren und die Schritte nach Bedarf wiederholen.

Anzeigen der oberen und unteren Toleranzwerte

1. Zur Anzeige der oberen Toleranz die Taste OVER (UBER) driicken und halten...
toL-hi (obere Toleranz in Prozent) wird kurz angezeigt, dann der Wert
fur die obere Toleranz, bevor die Anzeige in den normalen
Kontrollwdgemodus zurlickkehrt.

2. Zur Anzeige der unteren Toleranz die Taste UNDER (UNTER) driicken und

halten...
toL-Lo (untere Toleranz in Prozent) wird kurz angezeigt, dann der Wert
fur die untere Toleranz, bevor die Anzeige in den normalen
Kontrollwagemodus zurlickkehrt.

Einstellen von neuen oberen und unteren Toleranzwerten

Sie kénnen einen Eingabebildschirm oder eine Auswahlebene verlassen. Mit F1 wird
der Vorgang abgebrochen und die Anzeige kehrt in den vorherigen Status zurtick.

Ist die aktive PLU-Nummer = 0, kdnnen benutzerdefinierte Toleranzwerte eingegeben
werden. Den nachstehenden Schritten folgen:

1. Zur Einstellung der unteren Toleranz UNDER (UNTER) driicken...

x.x Prozent wird angezeigt. Das ist der untere Toleranzwert. Der %-
Signalgeber leuchtet und die Segmente Under (Unter) blinken.
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2. Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben. Mit ZERO (NULL) den neuen Wert ibernehmen...

Die Anzeige kehrt in den Kontrollwadgemodus zuritick und der neue
untere Toleranzwert ist aktiv.

3. Zur Einstellung der oberen Toleranz OVER (UBER) driicken...

x.x Prozent wird angezeigt. Das ist der obere Toleranzwert. Der %-
Signalgeber leuchtet und die Segmente Over (Uber) blinken.

4, Mit dem Toleranzeingabeverfahren auf Seite 18 einen neuen Toleranzwert
eingeben. Mit ZERO (NULL) den neuen Wert ibernehmen...

Die Anzeige kehrt in den Kontrollwadgemodus zuritick und der neue
obere Toleranzwert ist aktiv.
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3.7 Die Anwendung Grad375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Grad375 aktiviert ist. Weitere
Informationen zum Aktivieren von Anwendungen finden Sie im Wartungshandbuch.

3.7.1 Positives und negatives Sortieren

Das Geréat kann fur positives oder negatives Sortieren konfiguriert werden. Beim
positiven Sortieren wird ein Gewicht als 1 Gewicht aus 10 Gewichtsklassen bestimmt.
Eine Beschreibung dieses Verfahrens finden Sie unter Positives Sortieren auf Seite 47.

Das negative Sortieren wird verwendet, um Objekte zu bestimmen, die nacheinander
aus einem vollen Behalter entfernt werden. Eine Beschreibung dieses Verfahrens
finden Sie unter Negatives Sortieren mit aktivierter Autotarierung auf Seite 47.

3.7.2 Gewichtsklasseneinteilung

Fir die Gewichtsklasseneinteilung ist es unerheblich, ob das Gerat fir positives oder
negatives Sortieren konfiguriert ist. Fur jede Teilung zwischen den Klassen werden die
entsprechenden Gewichtswerte festgelegt. Wenn das Gewicht auf der Waage unter
dem Wert einer Klasseneinteilung liegt oder diesem entspricht, wird es in die Klasse
unter dieser Linie eingeteilt. Wenn es Uber diesem Gewichtswert liegt, wird es in die
Klasse uber dieser Linie eingeteilt. Der Standardwert fir die Gewichtspunkte 2 bis 10
ist 0. Grafische Darstellung siehe Abbildung 3.2.

Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts- Gewichts-
punkt 1 punkt 2 punkt 3 punkt 4 punkt 5 punkt 6 punkt 7 punkt 8 punkt 9 punkt 10 punkt 11

¥ Y ' ' ' ' ¥ \ ' \ ¥
<=]> <=]> <=]> <=]> <=|> <=]> <=]> <=]> <=]> <=]> <=]>

Aktives Aktives
Gewicht Klasse 1 Klasse 2 | Klasse 3 | Klasse 4 | Klasse 5 | Klasse 6 | Klasse 7 | Klasse 8 | Klasse 9 [ Klasse 10 | Gewicht

Abbildung 3.2 Darstellung der Gewichtsklassen

3.7.3 Einstellen von Gewichtsklassen

Flhren Sie zum Einstellen der in Abbildung 3.2 dargestellten Gewichtspunkte die
folgenden Schritte aus.

1. Bei aktiver Grad375-Anwendung die Taste TARGET (ZIEL) driicken und halten.
grAding (Sortieren) wird angezeigt.
2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken.

grAd 1 (Klasse 1) wird angezeigt. Das ist der erste Gewichtspunkt, der
den unteren Grenzwert von Klasse 1 definiert.

3.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken.
Ein numerischer Eingabebildschirm wird angezeigt.

4, Den ersten Gewichtspunkt eingeben und mit ZERO (NULL) iibernehmen.
grAd 1 (Klasse 1) wird angezeigt.

5. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Gewichtspunkt wahlen.
grAd 2 (Klasse 2) wird angezeigt.
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6. Die Schritte 3 bis 5 wiederholen, bis alle 11 Gewichtspunkte festgelegt sind.
grAd 11 (Klasse 11) wird angezeigt.
7. Zweimal TARE (TARA) dricken.

Der Indikator kehrt in den normalen Betriebsmodus zurlick und das
aktuelle Gewicht wird angezeigt.

3.7.4 Positives Sortieren

‘\i&?

1. Bei eingestellten Gewichtspunkten die Waage auf null stellen und einen zu
wiegenden Artikel auf die Waage legen.

Jedes Gewicht unter Gewichtspunkt 1 oder Gber Gewichtspunkt 11 wird
nur als Gewicht angezeigt.

Jedes andere Gewicht wird als eine der 10 Klassen angezeigt. In der
Anzeige erscheint grAd X (Klasse X) mit X als Klassennummer fiir
dieses Gewicht.

2. Den Artikel von der Waage nehmen und den nachsten Artikel wiegen.

Die Anzahl der Klassen kann durch Einstellen der Klassenpunkte auf 0 reduziert
werden.

Beispiel: Um 3 Klassen einzustellen, die Klassenpunkte 1, 2 und 3 normal einstellen.
Die Klassenpunkte 4 bis 10 auf 0 setzen und den Klassenpunkt 11 fiir die dritte
Klasse auf den letzten Wert einstellen.

3.7.5 Negatives Sortieren mit aktivierter Autotarierung

Wenn das Gerét fiir negatives Sortieren mit aktivierter Autotarierung konfiguriert ist,
diese Schritte ausfihren.

1. Die leere Waage auf null stellen, falls erforderlich.

2. Einen Behalter mit den zu sortierenden Artikeln auf die Waage stellen...
Das Gewicht wird kurz angezeigt und dann fiihrt die Waage die
Autotarierung durch.

3. Einen Artikel entnehmen...

Die Klasse des entnommenen Artikels wird 0,5 Sekunden lang
angezeigt und die Waage fihrt die Autotarierung durch. Wenn das
Gewicht des entnommenen Artikels unter der Klasse 1 liegt, fihrt die
stabile Waage immer noch die Autotarierung durch.

4. Schritt 3 wiederholen, bis alle Artikel sortiert sind.

5. Den Behalter entfernen und die Schritte 1 bis 4 wiederholen.

Wenn die Funktion Auto-Druck fiir das negative Sortieren aktiviert ist, wird nach dem
Entnehmen eines Artikels von der Waage ein Ausdruck ausgegeben. Siehe Sortieren
(Format 30) auf Seite 62. Bei versehentlich falscher Sequenz wieder von vorne
beginnen. Den Behélter auf die Waage stellen und die Taste TARE (TARA) driicken,
dann einen Artikel entnehmen.
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3.7.6 Negatives Sortieren mit deaktivierter Autotarierung

48

Wenn das Gerat flir negatives Sortieren mit deaktivierter Autotarierung konfiguriert ist,
diese Schritte ausfiihren:

1.
2.

o

Die leere Waage auf null stellen, falls erforderlich.

Einen Behalter mit den zu sortierenden Artikeln auf die Waage stellen und die
Taste TARE (TARA) dricken.

Einen Artikel entnehmen...

Die Klasse des entnommenen Artikels wird angezeigt.
Die Taste TARE (TARA) driicken.
Schritt 3 wiederholen, bis alle Artikel klassifiziert sind.
Behalter entfernen und die Schritte 1 bis 4 wiederholen.
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4 Menis

4.1 Zugreifen auf Menlis

Kennwortgeschiitzte Menis sind zur benutzerdefinierten Konfiguration des Indikators und
zur Anzeige von Informationen verfligbar.

4.1 Zugreifen auf Meniis

Zum Aufrufen der Menus in der ZQ375 die folgenden Schritte ausfiihren.

1.

Bei eingeschaltetem Indikator und im normalen Betriebsmodus die Taste F1
driicken und halten...

Pass (Kennwort) wird angezeigt und fordert zur Eingabe des Kennworts auf.

Das Kennwort fir das von lhnen gewiinschte Meni eingeben und die Taste ZERO
(NULL) driicken...

Die erste Option in der obersten Mentiebene wird angezeigt.

Die Navigationstasten (unten dargestellt) verwenden, um durch die Mendstruktur zu
navigieren. Die Symbole im Diagramm sind auf dem unteren Teil der Tasten
aufgedruckt.

Tasten zur Meniinavigation:

Auf SELECT (AUSWAHLEN)/ V¥ driicken, um sich im Menii nach unten zu bewegen.

Auf TARE (TARA)/ A driicken, um sich im Menii nach oben zu bewegen, es sei denn,
Sie befinden sich ganz unten im Menii, dann ZERO (NULL)/.—_| oder F1 verwenden.

Auf PRINT (DRUCKEN)/ 4 driicken, um sich im Menu nach links zu bewegen.
Auf UNITS (EINHEITEN)/ } driicken, um sich im Meni nach rechts zu bewegen.

Auf ZERO (NULL)/.—1 driicken, um einen Wert oder eine Auswahl zu akzeptieren und
sich im Menu nach oben zu bewegen.

Auf F1 driicken, um den Vorgang abzubrechen und sich im Meni nach oben zu bewegen.

4.2 Menii-Signalgeber

Die Menustruktur besteht aus Menii-Optionen, Parametern, Werteeingabebildschirmen
und Listen, aus denen ein Element ausgewahlt werden kann. Fir einen besseren
Uberblick, wo genau Sie sich im Meni befinden, wird die Balkenanzeige am oberen
Bildschirmrand angezeigt, so lange Sie sich in den MenUs befinden, und andert ihr
Erscheinungsbild gemaR den folgenden Regeln:

Alle Segmente blinken Dies bedeutet, dass Sie sich in der MenUstruktur
befinden, jedoch in keinem der folgenden
Bildschirme.

Mittleres Segment blinkt, Dies bedeutet, dass Sie sich in einem Parameter-

die anderen leuchten konstant Eingabeaufforderungsbildschirm befinden. Siehe

Mittleres Segment blinkt, die

Abschnitt Parametercode.
Dies bedeutet, dass Sie sich in einem numerischen

anderen leuchten nicht oder Oktett-Eingabebildschirm befinden. Eine Zahl

eingeben und auf ZERO (NULL) driicken, um diese
zu akzeptieren.

Rechtes Segment blinkt, die Dies bedeutet, dass Sie sich in einer Liste
anderen leuchten nicht befinden. Mit den Tasten PRINT (DRUCKEN)

und UNITS (EINHEITEN) durch die
Auswahlmaoglichkeiten blattern und auf ZERO
(NULL) driicken, um dies zu akzeptieren.
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Segment ganz links leuchtet, die Das bedeutet, dass Sie sich in einem Bildschirm
anderen leuchten nicht fur die Eingabe von Zeichen oder Hex-Daten
befinden.

4.3 Verlassen der Meniis

1. Wenn Sie sich ganz unten im MenU befinden, die Taste ZERO (NULL)
verwenden, um eine Auswahl oder einen Wert zu akzeptieren und sich zur
nachsthéheren Ebene zu bewegen, oder F1 verwenden, um den Vorgang
abzubrechen und sich zur nachsthdéheren Ebene zu bewegen, ohne die
Auswahl oder den Wert zu akzeptieren. An dieser Stelle wiederholt die Taste
TARE (TARA) drtcken, bis...

SAVE no (Nicht SPEICHERN) angezeigt wird. Das bedeutet
,Anderungen werden nicht gespeichert".

2. Mit der Taste PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) durch die
Optionen blattern: SAVE no (Nicht SPEICHERN), SAVEYES (SPEICHERN)
und CAnCEL (Abbrechen). Die Taste Enter (Eingeben) driicken, um die
angezeigte Auswahl zu Ubernehmen.

Bei Auswahl von SAVE no (Nicht SPEICHERN) oder SAVEYES
(SPEICHERN) verlasst der Indikator das Menu und kehrt zum normalen
Wagemodus zurick.

ODER

Bei Auswahl von CAnCEL (Abbrechen) verbleibt der Indikator in diesem Menu.

4.4 USER (BEDIENER)-Ebene in Meniis

Der USER (BEDIENER) kann auf die Bedienerebene der Menis zugreifen. Die
anderen Meniiebenen sind ausschlieRlich Vorgesetzten und Technikern vorbehalten.

Die Ebene USER (BEDIENER) (Kennwort 111) enthalt die Menis User (Bediener),
About (Info) und Audit (Prifung), die wie in Abbildung 4.1 angeordnet sind.

Normaler SELECT (AUSWAHLEN) = ¥
Wagemodus TARE (TARA) = A
PRINT (DRUCKEN) = «{
UNITS (EINHEITEN) = p>
ZERO (NULL)= .|

111 eingeben und ZERO F1 = Abbrechen oder A
(NULL) driicken

1

| User |—| About |—| Audit

F1 dricken und
gedruckt halten

Siehe Siehe Siehe
Seite 51 Seite 54 Seite 57

Abbildung 4.1 USER (BEDIENER)-Ebene in Meniis (Kennwort 111)

(v ). Dies sind Hinweise auf die Mendstruktur und darauf, wie der Mendpunkt

i o6 .. . . . . . . . .
Unter einigen Abschnittsiiberschriften sehen Sie Meniipunkte mit kleinen Pfeilen
erreicht worden ist.
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4.5 Bedienermenii

4.5 Bedienermenii

Das Bedienermen ist in Abbildung 4.2 abgebildet.

| Time |- Date | SiteID 4 Seal |

Standort-Kennung  Dichtungsstatus
eingeben anzeigen

ECIRET

|MMDD2Y H MMDD4Y H DDMM2Y |H DDMMA4Y |

Ly-HmH o] SELECT (AUSWAHLEN) = W
Eet TARE (TARA) = A

PRINT (DRUCKEN) = «{

| 12hr [ 12hr-AP | 24hr | s (EINHEITEN) = >
[h- Hm H s | ZERO (NULL)= .|

F1 = Abbrechen oder A

Abbildung 4.2 Bedienermenii

Q /0%
\ Fiir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

Dieses Meni verwenden, um die Zeit und das Datum einzustellen, eine Standort-
Kennung einzugeben und den physikalischen Dichtungsstatus anzuzeigen. Diese
werden nachfolgend beschrieben:

4.5.1 Time (Zeit)
User ¥ Time (Bediener ¥ Zeit)

1. Das Bedienermenu aufrufen (siehe Zugreifen auf Mentiis auf Seite 49) und auf
SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

tiME (Zeit) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um die Zeit und
Zeitformat einzustellen.

2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
SEt (Einstellen) wird angezeigt.
3. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

h- x wird angezeigt und x blinkt. Dies ist ein numerischer
Eingabebildschirm fiir den Stundenwert.
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4.5.2 Date (Datum)

10.

Den Stundenwert (24-Std.-Format) eingeben und ZERO (NULL) driicken...

Die Auswahl wird ibernommen, M- x wird angezeigt und x blinkt. Dies
ist ein numerischer Eingabebildschirm fir den Minutenwert.

Den Minutenwert eingeben und ZERO (NULL) driicken...

Die Auswahl wird ilbernommen, S- x wird angezeigt und x blinkt. Dies
ist ein numerischer Eingabebildschirm fir den Sekundenwert.

Den Sekundenwert eingeben und ZERO (NULL) driicken...
Die Auswahl wird Gbernommen und SEt wird angezeigt.
Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

StYLE (Format) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um das
Zeitformat fur die Datenausgabe einzustellen. Zur Auswahl stehen 12hr,
12hr-AP (AM/PM) und 24hr (Militar-Zeit).

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
12hr wird angezeigt.

Mit PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) durch die Optionen
blattern. Auf ZERO (NULL) driicken, wenn lhre Auswahl angezeigt wird...

Die Auswahl wird festgelegt und StYLE (Format) wird angezeigt.
Auf TARE (TARA) driicken...
tiME (Zeit) wird angezeigt.

User ¥ Time - Date (Bediener V¥ Zeit > Datum)

52

1.

Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...
dAtE (Datum) wird angezeigt.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
SEt (Einstellen) wird angezeigt.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

y- x wird angezeigt und x blinkt. Dies ist ein numerischer
Eingabebildschirm fiir die Jahresangabe.

Das Jahr eingeben und ZERO (NULL) driicken...

Die Auswahl wird Gbernommen, M- x wird angezeigt und x blinkt. Dies
ist ein numerischer Eingabebildschirm fiir den Monat.

Einen Wert fir den Monat eingeben und ZERO (NULL) drlcken...

Die Auswahl wird Ubernommen, d- x wird angezeigt und x blinkt. Dies
ist ein numerischer Eingabebildschirm fir die Tagesangabe.

Einen Wert flr den Tag eingeben und ZERO (NULL) dricken...
Die Auswahl wird Gbernommen und SEt (Einstellen) wird angezeigt.
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4.5 Bedienermenii

Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

StYLE (Format) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um das
Datumsformat fur die Datenausgabe einzustellen. Zur Auswahl stehen
MMDD2Y, MMDD4Y, DDMM2Y und DDMMA4Y.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
MMDD2Y wird angezeigt.

Mit PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) durch die Optionen
blattern. Auf ZERO (NULL) driicken, wenn lhre Auswahl angezeigt wird...

Die Auswahl wird festgelegt und StYLE (Format) wird angezeigt.
Auf TARE (TARA) driicken...
dAtE (Datum) wird angezeigt.

4.5.3 Site ID (Standort-Kennung)

User ¥ Time - Date - Site ID (Bediener ¥ Zeit > Datum - Standort-Kennung)

1.

Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...
SitE id (Standort-Kennung) wird angezeigt.
Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Ein numerischer Eingabebildschirm wird angezeigt.

Eine Standort-Kennung (ID) auf dem Zahlenfeld eingeben und auf ZERO
(NULL) driicken, um diese Eingabe zu akzeptieren...

SitE id (Standort-Kennung) wird angezeigt.

werden.

a /e -
Die Standort-Kennung kann beim Ubertragen oder Drucken von Daten verwendet

4.5.4 Dichtung

User ¥ Time - Date - Site ID - Seal (Bediener ¥ Zeit > Datum - Standort-Kennung - Dichtung)

1.

Auf UNITS (EINHEITEN) dricken...
SEAL (DICHTUNG) wird angezeigt.
Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

unSEALE (Nicht versiegelt) oder SEALEd (Versiegelt) wird angezeigt.
Das ist der Status der physikalischen Dichtung im Inneren des
Indikators. Wenn die Einheit versiegelt ist, kdnnen keine Veranderungen
an der Konfiguration des Indikators vorgenommen werden.

Auf F1 driicken, um zur Anzeige von SEAL (DICHTUNG) zurlickzukehren.

Weitere Informationen zum Verlassen des MenUs unter Verlassen der Meniis
auf Seite 50 zu finden.
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4.6 Menii ,About“ (Info)

Das Meni ,About” (Info) ist in Abbildung 4.3 abgebildet.

| Boot |—| Firm |—| App. |—| Serial |—| Option |—| Enet |—| Dload |
| |

Serien- | Sserial | Dserial |
nummer
anzeigen
| IP |—| Subnet |—|Gateway|—| Mac |
Partno |—| Version | | | |
| | | | Zeigt die IP- Zeigt Zeigt Zeigt
Zeigt die Anwendungs-  Zeigt die Adresse an ISUfbnetZ- Cliafteway- | l;/lac—
Teilenummer an Anwendungs- nforma- nforma- nforma-
i tionenan tionenan tionenan
versions- -
Type
nummer an | yp |_| Lk ol |
Partn Version X
arno SELECT (AUSWAHLEN)= ¥
Zeigt die Firmware- Zeigt die Firmware- TARE (TARA) = A
Teilenummer an Versionsnummer an PRINT (DRUCKEN) =
UNITS (EINHEITEN) = p>
| Partno —— Version | ZERO (NULL) = .|
| | o F1 = Abbrechen oder A
Zeigt die Zeigt die Bootloader-
Bootloader- Versionsnummer an

Teilenummer an
Abbildung 4.3 Menii ,,About” (Info)

Dieses Menu verwenden, um Informationen Uber unterschiedliche in Abbildung 4.3
gezeigte Elemente anzuzeigen. Diese werden nachfolgend beschrieben:

4.6.1 Boot (Start)
About ¥ Boot (Info ¥ Start)

1. Das Info-Men(i aufrufen und auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
boot (Start) wird angezeigt.

2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
PArtno (Teilenummer) wird angezeigt.

3. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Die erste Halfte der Bootloader-Teilenummer wird angezeigt. Auf UNITS
(EINHEITEN) dricken, um die zweite Halfte anzuzeigen.

4. Auf ZERO (NULL) driicken, um zur Anzeige PArtno (Teilenummer)
zurtickzukehren.

5. Mit PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) zum anderen Menipunkt
auf dieser Ebene wechseln...

VErSion (Version) wird angezeigt.
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6.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die Versionsnummer des Bootloaders wird angezeigt.

7. Auf ZERO (NULL) driicken, um zur Anzeige VErSion (Version)
zurlckzukehren.

8. Auf TARE (TARA) driicken, um zur Anzeige boot (Start) zurtickzukehren.

4.6.2 Firm and App (Firmware und Anwendung)

About V¥ Boot - Firm and App (Info ¥ Start > Firmware und Anwendung)

1. Mit UNITS (EINHEITEN) zum nachsten Menupunkt auf dieser Ebene wechseln.
FirM (Firmware) wird angezeigt...

2. Dieselben Tastenfolgen der Schritte 2 bis 3 wiederholen, um die Teilenummer
und die Version fur FirM (Firmware) und APP (ANWENDUNG) anzuzeigen.

4.6.3 Seriennummer

About ¥ Boot = Firm > App - Serial (Info \ Start > Firmware - Anwendung - Seriennummer)

1. Bei Anzeige von APP (ANWENDUNG) mit der Taste UNITS (EINHEITEN) zum
nachsten Menlpunkt auf dieser Ebene wechseln...

SEriAL (Seriennummer) wird angezeigt.
2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die Seriennummer des Indikators wird angezeigt.

3. Auf TARE (TARA) driicken, um zur Anzeige SEriAL (Seriennummer)
zurlckzukehren.

4.6.4 Option

About ¥ Boot > Firm > App > Serial > Option (Info ¥ Start > Firmware > Anwendung =
Seriennummer - Option)

1. Mit UNITS (EINHEITEN) zum nachsten Menipunkt auf dieser Ebene
wechseln...
oPtion (Option) wird angezeigt.
2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
VErSion (Version) wird angezeigt. Dies steht fur die Softwarerevision
oder -version der aktuell installierten Optionskarte. Diese Informationen
koénnen fur Wartungszwecke nitzlich sein.
3. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken, um die Versionsnummer anzuzeigen...
Die Software-Revisonsnummer wird angezeigt.
4, Auf ZERO (NULL) driicken...
oPtion (Option) wird angezeigt.
5. Mit UNITS (EINHEITEN) zum anderen Menipunkt auf dieser Ebene
wechseln...

tYPE (Art) wird angezeigt. Das steht fur die Art der installierten
Optionskarte. Es gibt vier Optionskarten: Analog, 802.11g Wireless,
USB-d und RS-485.
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6.

7.

8.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Der Name der aktuell installierten Optionskarte wird angezeigt.
Auf ZERO (NULL) driicken...

tYPE (Art) wird angezeigt.
Auf TARE (TARA) driicken...

oPtion (Option) wird angezeigt.

4.6.5 Enet (Ethernet)

About V¥ Boot - Firm > App = Serial > Option = Enet (Info ¥ Start > Firmware - Anwendung =
Seriennummer > Option > Ethernet)

56

Wenn der Indikator an ein Ethernet-Netzwerk angeschlossen ist, stellen die
angezeigten Werte die aktuell zugewiesenen Adressen dar.

10.

Auf UNITS (EINHEITEN) drticken...

EnEt (Ethernet) wird angezeigt. Dieses Element verwenden, um die
Werte der IP-, Subnetz-, Gateway- und MAC-Adressen anzuzeigen.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

iP wird angezeigt. Dieses Element verwenden, um die aus vier Teilen
bestehende IP-Adresse anzuzeigen.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

0 0 wird angezeigt. Das ist der erste Teil der IP-Adresse.
Auf ZERO (NULL) driicken...

1 0 wird angezeigt. Dies ist der zweite Teil der IP-Adresse.
Auf ZERO (NULL) driicken...

2 0 wird angezeigt. Dies ist der dritte Teil der IP-Adresse.
Auf ZERO (NULL) driicken...

3 1 wird angezeigt. Dies ist der vierte Teil der IP-Adresse.
Auf ZERO (NULL) driicken...

iP wird angezeigt.
Auf UNITS (EINHEITEN) dricken...

Subnet (Subnetz) wird angezeigt.

Diese Tastenfolgen fir die Adressen fir Subnet (Subnetz), Gateway und
MAC wiederholen.

Nach Abschluss des Menupunktes mit der Taste TARE (TARA) zum
Menupunkt Enet (Ethernet) zurliickkehren.
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4.7  Meni ,Audit” (Priifung)

4.6.6 Dload (Download)

About ¥ Boot - Firm > App > Serial > Option - Enet - Dload (Info ¥ Start > Firmware >
Anwendung > Seriennummer - Option > Ethernet > Download)

1.

10.
11.

Im MenU EnEt (Ethernet) auf UNITS (EINHEITEN) dricken...

dLoAd (Download) wird angezeigt. Unter SSEriAL (Software-
Seriennummer) ist die Seriennummer der Software-Anwendung,

die diese Konfigurationsdatei erstellt hat, aufgefihrt. Unter dSErAL
(Download-Seriennummer) finden Sie die Seriennummer der Software-
Anwendung, die diese Konfigurationsdatei heruntergeladen hat. Dies
wird zur Sicherheit und zu Lizenzzwecken verwendet.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
SSEriAL (Software-Seriennummer) wird angezeigt.
Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Der erste Teil der Seriennummer der erstellenden Anwendung der
Konfigurationsdatei wird angezeigt.

Auf ZERO (NULL) driicken, um die zweite Halfte anzuzeigen...
Auf F1 dricken...

SSEriAL (Software-Seriennummer) wird angezeigt.
Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

dSEriAL (Download-Seriennummer) wird angezeigt.
Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Der erste Teil der Seriennummer der herunterladenden Anwendung der
Konfigurationsdatei wird angezeigt.

Auf ZERO (NULL) dricken, um die zweite Halfte anzuzeigen...
Auf F1 dricken...

dSEriAL (Download-Seriennummer) wird angezeigt.
Auf TARE (TARA) driicken, bis About (Info) angezeigt wird.

Weitere Informationen zum Verlassen des MenUs finden Sie unter Verlassen
der Mentis auf Seite 50.

4.7 Meni ,Audit“ (Priifung)

Das Menu ,Audit (Prifung) ist in Abbildung 4.4 abgebildet.

SELECT (AUSWAHLEN) = W

TARE (TARA) = A

| Counter——  Print | PRINT (DRUCKEN) =

UNITS (EINHEITEN) =
| Port1 | Port2 |4 USB | ( = >
ZERO (NULL) = .|

F1 = Abbrechen oder
Config — Calib | A
[ [

Abbildung 4.4 Menii ,,Audit“ (Priifung)
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Dieses Menu verwenden, um die Prifzahler fiir Konfiguration und Kalibrierung
anzuzeigen und um diese Informationen zu drucken. Diese werden nachfolgend
beschrieben:

4.7.1 Counter (Zahler)
Audit V Counter (Priifung ¥ Zahler)

1. Das Priifungs-Menii aufrufen und auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

countEr (Zahler) wird angezeigt. Hier kann auf zwei Zahler zugegriffen
werden, die anzeigen, wie oft der Indikator konfiguriert und kalibriert
wurde.

2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
conFig (Konfiguration) wird angezeigt.
3. Erneut auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Es wird eine Zahl angezeigt, die angibt, wie oft der Indikator konfiguriert
wurde.

4.  Auf ZERO (NULL) driicken...
conFig (Konfiguration) wird angezeigt.

5. Mit UNITS (EINHEITEN) zum nachsten Menipunkt auf dieser Ebene
wechseln...

CcALib (Kalibrierung) wird angezeigt.
6.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Es wird eine Zahl angezeigt, die angibt, wie oft der Indikator kalibriert
wurde.

7.  Auf ZERO (NULL) driicken...

cALib (Kalibrierung) wird angezeigt.
8.  Auf TARE (TARA) driicken...

countEr (Zahler) wird angezeigt.

4.7.2 Drucken
Audit ¥ Counter = Print (Priifung ¥ Zdhler - Drucken)

1. Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...
Print (Drucken) wird angezeigt.
2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Port1 wird angezeigt. Dies ist die erste der drei Optionen: Port 1, Port 2

oder uSh. Diese Optionen fiir die Auswahl des Ports verwenden, Uber
den die Prifberichte gedruckt werden sollen.

3. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um durch die
Optionen zu blattern, und auf ZERO (NULL) drticken, sobald lhre Auswahl
angezeigt wird...

Der Prifbericht wird Gber den ausgewahlten Anschluss gedruckt und
Print (Drucken) wird angezeigt.

4. Dies sind die Auswahlmdglichkeiten im Menu ,Audit* (Prifung). Weitere
Informationen zum Verlassen des Menis finden Sie unter Verlassen der
Meniis auf Seite 50.
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5 Fehlermeldungen

Die folgenden Fehler werden mdéglicherweise wahrend des Betriebs des Indikators

angezeigt.

Meldung

Anzeige

Uberlast

Kann auf der Anzeige nicht angezeigt werden.
Bedeutet in der Anwendung PER375, dass ein
Anfangszielwert nicht eingestellt ist.

Unterlast

Ausfiihrung nicht maglich

Eingabe nicht im gultigen Bereich

Kennworteingabe fehlgeschlagen

Allgemeiner Fehler.
Meldung an den Wartungstechniker.

Der Indikator konnte die versuchte Aktion nicht
ausfiihren

Die Kontrollwaage erreichte innerhalb des fir den
automatischen Wagevorgang eingestellten Zeitfensters
keine stabile Nullstellung.

Wenn diese Meldung alle 10 — 20 Sekunden angezeigt
wird, weist dies darauf hin, dass die Batterieoption
aktiviert ist, die Kontrollwaage aber keinen Akku mit dem
eingebauten Stromsparmodus verwendet.
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Fehlermeldungen

5.1 Fehlermeldungen bei PLU-CSV-Dateiimport

Meldung Anzeige

CSV-Dateikennziffer nicht erhalten

Fehler bei Speicherzuweisung fur CSV-Datei

Erste Zeile der CSV-Datei ungliltig

Fehler beim Lesen der CSV-Datei, falsche
Dateigrolie

StrRowData zu gro3

Feldzé&hlerfehler 1'_"- Frogir- 5
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6.1 Standard-Druckformate

6 Kommunikation

Die Waage ZQ375 kann Uber diese Anschliisse kommunizieren:

® Serieller Anschluss
® Ethernetanschluss
® USB-Anschluss
® Wireless 802.11g

6.1 Standard-Druckformate

Weiter unten sind Beispiele der verfiigbaren Standardformate aufgefihrt. Jedes
Druckformat kann auf lhre Anwendungsanforderungen angepasst werden. Wenden
Sie sich dazu bitte an lhren Avery Weigh-Tronix-Vertreter. Weitere Informationen zu
den Druckformaten finden Sie im Wartungshandbuch.

Gross 272.04 1b
Allgemeines Wéagen (Format 1) Tare 95.88 1b

Net 176.16 1b

Unter/Uber/Akzeptiert (Format 24) Accept: 176.16 1b

Akzeptiert/Abgelehnt (Format 25) Reject: 142 1b

MNWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWA

Nettowdgen mit Bereich (Format 27) 3.601 1b  OVER
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WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWW
Tolerance Hi = 0.650 1b
Tolerance Lo = 0.150 1b

Cnt of Over Wt = 3

Cnt of Under Wt = 6
Standardabweichung (Format 28) Cnt of Target Wt = 3
Mean Net Wt = 0.073 1b
Max Net Wt = 0.879 1b
Min Net Wt = 0.00 1b

SD Net Wt = 0.254

CV Net Wt 3.464 PCT
Cnt of Tot Wt = 12
MWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWA

TARGET HI 2.650 1b
TARGET LO 1.850 1b

X-Bar/R (Format 29)

MEAN NET WT= 1.512 1b
MEDIAN NET WT= 1.518 1b

Sortieren (Format 30) Grad3 6.005 1b

Die Waage ZQ375 kann je nach Anwendung fir viele andere Ausgabeformate
konfiguriert werden. Ausflhrliche Informationen zu verfligbaren Druckformaten finden
Sie im Wartungshandbuch.
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7 Meni ,,Supervisor“ (Vorgesetzter)

Mit diesem Menl kénnen konfigurierbare Funktionen einer Anwendung durch einen
Vorgesetzten geandert werden. Das Menu ,Supervisor® (Vorgesetzter) mit dem
Kennwort ,,1793“ aufrufen. Weitere Informationen sind Zugreifen auf Meniis auf
Seite 49 zu entnehmen.

Das Menl ,Supervisor” (Vorgesetzter) andert sich je nach aktiver Anwendung. Die
jeweilige Anwendung wird auf den folgenden Seiten beschrieben.

® Das Menti ,Supervisor fiir die Anwendung Sim375 auf Seite 64
® Das Menii ,Supervisor® fiir die Anwendung Mid375 auf Seite 71
® Das Menii ,Supervisor” fiir die Anwendung Adv375 auf Seite 78
® Menli ,Supervisor”fiir die Anwendung Per375 auf Seite 89

® Menli ,,Supervisor® fiir die Anwendung Grad375 auf Seite 91

Die Abbildung unten erlautert die Verwendung der Tasten fur die Navigation durch die
MenUs. Als Hinweis auf die Tastenfunktionen wird neben jedem Men( eine abgekirzte
Version angezeigt.

Tasten zur Meniinavigation:

Auf SELECT (AUSWAHLEN)/ ¥ driicken, um sich im Meni nach unten zu
bewegen.

Auf TARE (TARA)/ A dricken, um sich im Meni nach oben zu bewegen, es
sei denn, Sie befinden sich ganz unten im Men(, dann ZERO (NULL)/.— 1|
oder F1 verwenden.

Auf PRINT (DRUCKEN)/ { driicken, um sich im Menu nach links zu bewegen.

Auf UNITS (EINHEITEN)/ p» driicken, um sich im Menii nach rechts zu
bewegen.

Auf ZERO (NULL)/.— I dricken, um einen Wert oder eine Auswahl zu
akzeptieren und sich im Meni nach oben zu bewegen.

Auf F1 driicken, um den Vorgang abzubrechen und sich im Men( nach oben zu
bewegen.
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7.1 Das Menii ,Supervisor fiir die Anwendung Sim375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Sim375 aktiviert ist. Die Abbildung 7.1
zeigt das Meni ,,Supervisor” fur Sim375.

| Setpnt |—| Check |—| Battery|

1-3600 Minuten

Outputs |—| Out-gZb |—| USegdiv|—| OSegdiv|—| Reset |

UNDER (UNTER)- OVER (UBER)- [No|

Segment Segment
TeilungsgroRe  Teilungsgrofie
eingeben eingeben

SELECT (AUSWAHLEN)= V¥
TARE (TARA) = A

PRINT (DRUCKEN) = <
UNITS (EINHEITEN) = >
ZERO (NULL)= .|

F1 = Abbrechen oder A

|
[Port 1} Port2}— USB |  |[NoJ}—Yes|
|Annun |—| In1 |—| In2 |—| In3 |

On Off

[Unlatch}H Latch |

| Edit | Print | Reset

| None |—| Print |—| Units |—| Select}—‘

\—{ Tare |—| Zero |—| F1 |—| Target |—| ID }—‘
L‘ Under |—| Over |—| Accu |—|PrntHId|—| User |

Abbildung 7.1 Das Menii ,,Supervisor* fiir Sim375

sy
\\ Fiir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

Zur Verwendung des MenUs ,Supervisor die folgenden Schritte ausfiihren:

Das MenU ,Supervisor” aufrufen (Kennwort: 1793). Siehe Zugreifen auf Menlis auf
Seite 49.
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7.1 Das Menti ,Supervisor” fiir die Anwendung Sim375

7.1.1 Setpoint (Sollwert)

Super ¥ Setpoint (Vorgesetzter ¥ Sollwert)

Super (Vorgesetzter) ¥ Setpoint (Sollwert) zeigt an, dass Sie sich von Super
(Vorgesetzter) zu Setpoint (Sollwert) nach unten bewegen. Dies hilft Ihnen dabei,
einen besseren Uberblick zu behalten, wo Sie sich gerade in der Mendistruktur
befinden.

494
‘\137 Die verwendeten Symbole ¥ und = zeigen die Navigationsrichtung im Menii an.

a /0%
Das Sollwertmendi ist fiir alle Anwendungen gleich. Es muss also nur einmal erkléart
werden.

1. Im Menii SuPEr (Vorgesetzter) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken.
SEtPnt (Sollwert) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um:

® die Funktion der Sollwert-Signalgeber einzustellen

® Eingange fir bis zu drei Eingange auszuwahlen

® Sollwerteinstellungen zu drucken

® alle Sollwerteinstellungen auf Werkseinstellungen zuriickzusetzen.
Signalgeber

Setpoint ¥ Edit ¥ Annun (Sollwert ¥ Bearbeiten V¥ Signalgeber)

2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Edit (Bearbeiten) wird angezeigt.

3. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Annun (Signalgeber) wird angezeigt. Dies steht fur die Signalgeber
und bezieht sich auf die Sollwert-Signalgeber SP1, SP2 und SP3.
StandardmaRig (oFF [Aus]) folgen diese Signalgeber dem Zustand der
Kontrollwaagen-Balkenanzeige. Bei ,Unter” leuchtet SP1, bei
,Akzeptiert* leuchtet SP2 und bei ,Uber* leuchtet SP3. Wenn ANNUN
(SIGNALGEBER) aktiviert ist (ON [EIN]), werden diese Bedingungen
invertiert. Die Einstellung von ANNUN (SIGNALGEBER) auf ON (EIN)
ist nicht typisch fur die Kontrollwagung.

4. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Einstellung wird angezeigt (oFF [Aus] oder on [Ein]).

5. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewilinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

Annun (Signalgeber) wird angezeigt.
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66

Eingange

Setpoint ¥ Edit ¥ Annun = Inputs (Sollwert \ Bearbeiten ¥ Signalgeber >
Eingange)

6.  Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

in1 (Eingang 1) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um Eingang 1
eine Funktion zuzuweisen, sobald ein externer Schalter ausgeldst wird.
Die Standardeinstellung ist nonE (Keine). Die Auswahlmdglichkeiten

sind in Abbildung 7.1 dargestellt. Nicht alle gelten fiir diese Anwendung.

Der Remote-Eingang kann zum Drucken eines gesammelten Ergebnisses verwendet
werden. Die Funktion PrintHoLd zur Simulation von ,driicken und halten* der

Taste PRINT (DRUCKEN) verwenden. Bei Verwendung eines Tasters muss dieser
gedriickt und losgelassen werden. Bei Verwendung eines Kippschalters muss
dieser ein- und dann wieder ausgeschaltet werden, um die Funktion flir den ndchsten
Einsatz zuriickzusetzen.

7. Im Menii in1 (Eingang 1) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

8. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um durch die
Optionen zu blattern und, sobald die gewiinschte Auswahl angezeigt wird, auf
ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

in1 (Eingang 1) wird angezeigt.
9.  Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...
in2 (Eingang 2) wird angezeigt.
10. Die Schritte 7 bis 9 fur in2 (Eingang 2) und in3 (Eingang 3) wiederholen. Auf
TARE (TARA) driicken, wenn Sie fertig sind...
Edit (Bearbeiten) wird angezeigt.

Drucken
Setpoint ¥ Edit 2 Print (Sollwert V Bearbeiten = Drucken)

11.  Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

Print (Drucken) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um die
Einstellungen unter SEtPnt (Sollwert) zu drucken.

12.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Port 1 wird angezeigt.

13. Auf F1 dricken, um den Druckvorgang abzubrechen oder mit UNITS
(EINHEITEN) zum gewUlnschten Anschluss blattern und auf ZERO (NULL)
dricken, um die Daten zu drucken...

Print (Drucken) wird nach jedem Vorgang angezeigt.

Reset (Zuriicksetzen)

Setpoint ¥ Edit > Print > Reset (Sollwert ¥ Bearbeiten > Drucken >
Zurucksetzen)
14. Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt. Mit diesem Vorgang kénnen die
Einstellungen unter Edit (Bearbeiten) auf die werkseitigen
Voreinstellungen zurickgesetzt werden.
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15.

16.

17.

18.

7.1 Das Menti ,Supervisor” fiir die Anwendung Sim375

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

no (Nein) wird angezeigt.
Auf ZERO (NULL) driicken, um das Zuriicksetzen abzubrechen, oder auf
UNITS (EINHEITEN) driicken...

YES (JA) wird angezeigt.

Auf ZERO (NULL) driicken, um die Einstellungen auf die werkseitigen
Standardeinstellungen zurlickzusetzen...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt.
Auf TARE (TARA) driicken...
SEtPnt (Sollwert) wird angezeigt.

7.1.2 Kontrollwagung

Super ¥ Setpoint > Check (Vorgesetzer ¥ Sollwert > Kontrollwagung)

1.

Im MenU tArE (Tara) auf UNITS (EINHEITEN) drucken...

chEcK (Kontrollwdgung) wird angezeigt. Das ist der MenUpunkt zur
Konfiguration der Kontrollwagung mit folgenden Méglichkeiten:

Einstellen der Ausgange als gesperrt oder entsperrt
Aktivieren der Ausgabe des Brutto-Null-Bereiches (out-gZb)
Einstellen der Unter- und Ubergewichtsegment-TeilungsgréRe
Alle Elemente der Kontrollwagung auf die Werkseinstellungen
zurlcksetzen.

Die nachfolgenden Schritte ausfuhren.

Ausgange

Check ¥ Outputs (Kontrollwagung ¥ Ausgange)

2.

Im Menii chEcK (Kontrollwédgung) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
outPutS (Ausgédnge) wird angezeigt. Es stehen zwei Optionen fur
Ausgange zur Verfligung, LAtch (Sperren) und unLAtch (Entsperren).
Bei Auswahl von LAtch (Sperren) missen sich Gewichte erst am
oder Uber dem Ausgangswert stabilisieren, bevor das Relais oder der
Signalgeber wechselt. Bei Auswahl von unLAtch (Entsperren) andern
sich Relais und Signalgeber, sobald das Gewicht tGber und unter den
Ausgangswert schwingt.

Im Menii outPutS (Ausgédnge) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewiinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

outPutS (Ausgédnge) wird angezeigt.
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Ausgang-Brutto-Null-Bereich

Check ¥ Outputs = Out-gzb (Kontrollwidgung ¥ Ausginge - Ausgang-Brutto-
Null-Bereich)

5. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...

out-gZb (Ausgang-Brutto-Null-Bereich) wird angezeigt und bedeutet
Ausgang-Brutto-Null-Bereich. Die Ausgange kénnen auf on (Ein)
(Standard) bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches oder
auf oFF (Aus) bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches
eingestellt werden.

6. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

7. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewilinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) dricken, um diese zu akzeptieren...

out-gZb (Ausgang-Brutto-Null-Bereich) wird angezeigt

Untergewichtsegment-Teilung

Check ¥ Outputs - Out-gzb - USegDiv (Kontrollwidgung ¥ Ausgiange >
Ausgang-Brutto-Null-Bereich > Untergewichtsegment-Teilung)

8. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menulpunkt aufrufen...

uSEgdiV wird angezeigt und bedeutet Untergewichtsegment-Teilung.
Wahlen, wie viel Teilungen einem Segment der Balkenanzeige UNDER
(UNTER) entsprechen. Es kann ein Wert von 1 bis 1000 Teilungen pro
Segment eingegeben werden.

Fiir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

9.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Wert wird angezeigt.

10. Einen neuen Wert eingeben und zur Ubernahme auf ZERO (NULL) driicken...
uSEgdiV (Untergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt

Ubergewichtsegment-Teilung

Check ¥ Outputs = Out-gzb > USegDiv - OSegDiv (Kontrollwiagung WV
Ausgange > Ausgang-Brutto-Null-Bereich - Untergewichtsegment-Teilung >
Ubergewichtsegment-Teilung)

11.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

0SEgdiV wird angezeigt und bedeutet Ubergewichtsegment-Teilung.

Wahlen, wie viel Teilungen einem Segment der Balkenanzeige OVER
(UBER) entsprechen. Es kann ein Wert von 1 bis 1000 Teilungen pro
Segment eingegeben werden.

12.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Wert wird angezeigt.

13. Einen neuen Wert eingeben und zur Ubernahme auf ZERO (NULL) driicken...
0SEgdiV (Ubergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt.
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Zuriicksetzen

Check ¥ Outputs > Out-gzb - USegDiv - OSegDiv = Reset (Kontrollwidgung
V Ausgidnge = Ausgang-Brutto-Null-Bereich = Untergewichtsegment-
Teilung > Ubergewichtsegment-Teilung = Zuriicksetzen)

14. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten MenUpunkt aufrufen...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt. Diesen Menipunkt verwenden,
um die Parameter fiir die Kontrollwdgung auf die Werkseinstellungen
zuruckzusetzen.

15. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
no (Nein) wird angezeigt. Dies ist der Standardwert.

16. Zum Abbrechen auf ZERO (NULL) dricken oder auf UNITS (EINHEITEN), um
die Standardwerte wiederherzustellen...

YES (JA) wird angezeigt. Akzeptieren stellt die Standardwerte wieder
her.

17. Mit ZERO (NULL) akzeptieren...

Die Standardwerte werden zurlickgesetzt und rESEt (Zuriicksetzen)
wird angezeigt.

18. Auf TARE (TARA) driicken...
chEcK (Kontrollwdgung) wird angezeigt.

7.1.3 Akku

Super ¥ Setpoint > Tare - Battery (Vorgesetzter ¥ Sollwert - Tara = Akku)

W
J Da das Akkumendi fiir alle Anwendungen gleich ist, wird es nur einmal hier erlédutert.

1. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

bAttErY (Akku) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um den Akku
zu aktivieren und um eine Timeout-Lange (in Minuten) einzustellen.
Verstreicht diese Zeit ohne Waagen- oder Tastenaktivitat, wird der Akku
ausgeschaltet.

Aktivieren

Battery ¥ Enable (Akku ¥ Aktivieren)

2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

EnADbLE (Aktivieren) wird angezeigt. Die Optionen sind OFF (AUS)
(Standard) und on (Ein). OFF (AUS) auswahlen, um den Akkubetrieb zu
deaktivieren. on (Ein) auswahlen, um den Akkubetrieb zu aktivieren.
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3. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewiinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

EnAbLE (Aktivieren) wird angezeigt.

Option ZQ-BAT verwendet wird. Wenn der Akku aktiviert ist, kann der Sollwert-
Ausgang 3 nicht fiir Sollwerte in Kontrollwdgeanwendungen verwendet werden.
Dieser wird als Abschaltsignal fiir die Batterieoption ZQ-BAT verwendet.

49
‘\137 Den Akku nur aktivieren und den Wert tMout (Timeout) nur einstellen, wenn die

Fiir eine Stromversorgung ohne ZQ-BAT ist ggf. eine externe Abschaltung
erforderlich. Weitere Informationen zu dieser Funktion finden Sie im
Wartungshandbuch.

Timeout
Battery \ Enable - Timeout (Akku WV Aktivieren & Timeout)

4. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

tMout (Timeout) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um die
Dauer der Waagen- und Tastenfeldinaktivitat einzustellen, bevor der
Akkubetrieb deaktiviert wird. Werte zwischen 1 und 3600 Minuten sind
zulassig. Standardwert ist 60 Minuten.

5.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Ein numerischer Eingabebildschirm wird angezeigt.

6. Mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19 einen Wert in Minuten
eingeben und zur Ubernahme ZERO (NULL) dricken...
tMout (Timeout) wird angezeigt.
7. Damit ist das Menu ,Supervisor” fir die Anwendung Sim375 abgeschlossen.

Die Taste TARE (TARA) wiederholt driicken, um zum normalen
Betriebsmodus zurtickzukehren.
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7.2 Das Menii ,Supervisor fiir die Anwendung Mid375

Dieser Abschnitt ist anzwenden, wenn die Anwendung Mid375 aktiviert ist. Abbildung 7.2
zeigt das Meni ,,Supervisor” fur Mid375.

Wird nur angezeigt, wenn Preset Tare
(Tara-Voreinstellung) aktiviert ist.

|
| Enable |—| Tmout |
|

On| 1-3600 Minuten

Outouts|—|Out-gaHUSegdivHOSegdivH Digits |—| Graph |—| Type |—| A-tare |—| Reset |

UNDER (UNTER})- OVER (UBER)- | On| [No]
Segment Segment

Teilungsgrole Teilungsgrt')fse
eingeben eingeben

| sample | Limits |

|unlatch}H Latch |

| Edit | Print | Reset
[ "
[Port 1] Port2}H usB | [No}{ves SELECT (AUSWAHLEN) = V¥

| Tare 1 | . | Tare 10 | TARE (TARA) = A
PRINT (DRUCKEN) = 4
| Edit | Print | Reset UNITS (EINHEITEN) = >

ZERO (NULL) = .|
F1 = Abbrechen oder A

I
[Port 1} Port2}— usB |  [No}—Yes
|Annun|—| In1 |—| In2 |—| In3 |

| None |—| Print |—| Units |—|

L{Select |—| Tare |—| Zero |—| F1 |—| Target|—|

|—{ ID |—| Under |—| Over |—| Accu |—|PrntHId|—| User |
Abbildung 7.2 Das Menii ,,Supervisor* fiir Mid375

sy
\\ Fiir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

Zur Verwendung des MenUs ,Supervisor” die folgenden Schritte ausfiihren:

Das Meni ,Supervisor” aufrufen (Kennwort: 1793). Siehe Zugreifen auf Meniis auf
Seite 49.
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7.2.1 Sollwert

Super ¥ Setpoint (Vorgesetzter ¥ Sollwert)

Das Sollwertmen ist in allen Anwendungen identisch. Siehe Setpoint (Sollwert) auf
Seite 65.

7.2.2 Tara

Super ¥ Setpoint > Tare (Vorgesetzter ¥ Sollwert - Tara)

Q e . ., . . . .

m Da das Tara-Menli fiir alle Anwendungen gleich ist, wird es nur einmal hier erléutert.
Es wird nur angezeigt, wenn Preset Tare (Tara-Voreinstellung) in einem kennwort-
geschiitzten Menii konfiguriert ist.

1.

Im Menl SEtPnt (Sollwert) auf UNITS (EINHEITEN) driicken...
tArE (Tara) wird angezeigt.
Diese Option verwenden, um:

® Werte fur bis zu 10 Tara-Voreinstellungen einzugeben

® \Werte der voreingestellten Taras auszudrucken

® alle Tara-Voreinstellungen auf die werkseitigen Voreinstellungen
von 0 zurlickzusetzen

Die folgenden Schritte beschreiben die Verfahren.

Tara Register 1-10

Tare ¥ Edit ¥ Tare 1-10 (Tara V¥ Bearbeiten ¥ Tara 1-10)

2.

72

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Edit (Bearbeiten) wird angezeigt.
Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

tArE 1 (Tara 1) wird angezeigt. Dies ist der erste der 10 Werte fiir Tara-
Voreinstellungen, die festgelegt werden kdénnen.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Der aktuelle Wert wird angezeigt und die rechte Ziffer blinkt.

Auf ZERO (NULL) driicken, um den angezeigten Wert zu akzeptieren, oder
einen neuen Wert eingeben und auf ZERO (NULL) driicken, um ihn zu
akzeptieren...

tArE 1 (Tara 1) wird angezeigt.
Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...
tArE 2 (Tara 2) wird angezeigt.
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7. Schritte 4 bis 6 fur tArE 2 (Tara 2) bis tArE 10 (Tara 10) wiederholen. Auf
TARE (TARA) driicken, wenn Sie fertig sind...

Edit (Bearbeiten) wird angezeigt.

Unzen eingegeben werden. Zur Eingabe von 2 Ib 4,5 oz miisste die Eingabe 36,5 oz

49
‘\137 Bei einer aktiven Mal3einheit Ib-oz miissen Taragewichte in den entsprechenden
(2 Ib = 32 oz plus 4,5) lauten.

Drucken
Tare ¥ Edit > Print (Tara \ Bearbeiten - Drucken)

8.  Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

Print (Drucken) wird angezeigt. Hiermit kbnnen die Werte der Tara-
Voreinstellung ausgedruckt werden.

9.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Port 1 wird angezeigt.

10.  Auf F1 dricken, um den Druckvorgang abzubrechen, oder auf UNITS
(EINHEITEN) dricken, um zum gewunschten Port zu blattern, und auf ZERO
(NULL) dricken, um die Informationen zu drucken...

Print (Drucken) wird nach jedem Vorgang angezeigt.

Zuriicksetzen
Tare ¥ Edit - Print > Reset (Tara ¥ Bearbeiten > Drucken-> Zuriicksetzen)

11.  Auf UNITS (EINHEITEN) dricken...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt. Diese Option verwenden, um alle
Tara-Voreinstellungen auf die werkseitige Standardeinstellung von 0
zurlckzusetzen.

12.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
no (Nein) wird angezeigt. no (Nein) ist der Standardwert.

13. Auf ZERO (NULL) driicken, um das Zurlicksetzen abzubrechen, oder auf
UNITS (EINHEITEN) driicken...

YES (JA) wird angezeigt.

14. Auf ZERO (NULL) driicken, um die Einstellungen auf die werkseitigen
Standardeinstellungen zuriickzusetzen...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt.
15. Auf TARE (TARA) driicken...
tArE (Tara) wird angezeigt.

7.2.3 Kontrollwagung

Super ¥ Setpoint > Tare > Check (Vorgesetzter V Sollwert - Tara - Kontrollwagung)
1. Im MenU tArE (Tara) auf UNITS (EINHEITEN) drucken...

chEcK (Kontrollwdgung) wird angezeigt. Das ist der Menipunkt zur
Konfiguration der Kontrollwédgung mit folgenden Mdglichkeiten:
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Einstellen der Ausgénge als gesperrt oder entsperrt

Ausgéange fur Brutto-Null-Bereich ein- oder ausschalten

Einstellen der Unter- und Ubergewichtsegement-TeilungsgréRe
Gewichtsziffern wahrend des Kontrollwagens ein- oder ausschalten
Die Balkenanzeige wahrend der Kontrollwdgung ein- oder
ausschalten

Kontrollwéageart einstellen: Grenzwerte oder Probe

Alle Elemente der Kontrollwdgung auf die Werkseinstellungen
zuricksetzen.

Die nachfolgenden Schritte ausfuhren.

Ausgange

Check V¥ Outputs (Kontrollwagung ¥ Ausginge)

2.

Im Menii chEcK (Kontrollwédgung) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

outPutS (Ausgénge) wird angezeigt. Es stehen zwei Optionen fir
Ausgange zur Verfligung, LAtch (Sperren) und unLAtch (Entsperren).
Bei Auswahl von LAtch (Sperren) miissen sich Gewichte erst am

oder uber dem Ausgangswert stabilisieren, bevor das Relais oder der
Signalgeber wechselt. Bei Auswahl von unLAtch (Entsperren) andern
sich Relais und Signalgeber, sobald das Gewicht Gber und unter den
Ausgangswert schwingt.

Im Menii outPutS (Ausgédnge) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Die aktuelle Auswahl wird angezeigt (LAtch [Sperren] oder unLAtch
[Entsperren]).

Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewuinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) dricken, um diese zu akzeptieren...

outPutS (Ausgénge) wird angezeigt.

Ausgang-Brutto-Null-Bereich

Check ¥V Outputs - Out-gzb (Kontrollwidgung ¥ Ausginge - Ausgang-Brutto-
Null-Bereich)

5.

74

Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menulpunkt aufrufen...

out-gZb (Ausgang-Brutto-Null-Bereich) wird angezeigt und bedeutet
Ausgang-Brutto-Null-Bereich. Die Ausgange kénnen auf on (Ein)
(Standard) bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches oder
auf oFF (Aus) bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches
eingestellt werden.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewilinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

out-gZb (Ausgang-Brutto-Null-Bereich) wird angezeigt.
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Untergewichtsegment-Teilung

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv (Kontrollwdgung ¥ Ausgéange >
Ausgang-Brutto-Null-Bereich < Untergewichtsegment-Teilung)

8. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...

uSEgdiV (Untergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt und bedeutet
Untergewichtsegment-Teilung. Wahlen, wie viel Teilungen einem
Segment der Balkenanzeige UNDER (UNTER) entsprechen. Es kann
ein Wert von 1 bis 1000 Teilungen pro Segment eingegeben werden.

1 ist der Standardwert.

Q /0
L= Fir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

9.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Wert wird angezeigt.

10. Einen neuen Wert eingeben und zur Ubernahme auf ZERO (NULL) driicken...
uSEgdiV (Untergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt.

Ubergewichtsegment-Teilung

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv = OSegDiv (Kontrollwagung Vv
Ausgange > Ausgang-Brutto-Null-Bereich - Untergewichtsegment-Teilung >
Ubergewichtsegment-Teilung)

11.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten MenUpunkt aufrufen...

0SEgdiV (Ubergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt und bedeutet
Ubergewichtsegment-Teilung. Wéhlen, wie viel Teilungen einem
Segment der Balkenanzeige OVER (UBER) entsprechen. Es kann

ein Wert von 1 bis 1000 Teilungen pro Segment eingegeben werden.

1 ist der Standardwert.

12.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Wert wird angezeigt.

13.  Einen neuen Wert eingeben und zur Ubernahme auf ZERO (NULL) driicken...
0SEgdiV (Ubergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt.

Ziffern

Check ¥ Outputs = Out-gzb > USegDiv - OSegDiv - Digits (Kontrollwigung ¥
Ausginge 2> Ausgang-Brutto-Null-Bereich - Untergewichtsegment-Teilung 2>
Ubergewichtsegment-Teilung = Ziffern)

14.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

digitS (Ziffern) wird angezeigt. Mit diesem MenUlpunkt die Gewichtsanzeige
im Kontrollwagemodus ausschalten (oFF [Aus]) oder einschalten (on [Ein])
(Standard). Bei Einstellung oFF (Aus) ist nur die Balkenanzeige aktiviert.

15.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

16. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewlinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

digitS (Ziffern) wird angezeigt.
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Balkenanzeige

Check ¥ Outputs = Out-gzb - USegDiv = OSegDiv = Digits = Graph
(Kontrollwidgung ¥ Ausginge = Ausgang-Brutto-Null-Bereich >
Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewichtsegment-Teilung = Ziffern =
Balkenanzeige)

17.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

grAPh (Balkenanzeige) wird angezeigt. Mit diesem MenUpunkt die
Balkenanzeige im Kontrollwagemodus ausschalten (oFF [Aus]) oder
einschalten (on [Ein]) (Standard). Bei Einstellung oFF (Aus) werden nur
die Gewichtsziffern auf der Anzeige dargestellt.

18. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

19. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewlinschte Auswahl angezeigt wird, auf
ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

grAPh (Balkenanzeige) wird angezeigt.

Typ

Check ¥ Outputs - Out-gzb - USegDiv > OSegDiv - Digits > Graph >
Type (Kontrollwagung ¥ Ausgange-> Ausgang-Brutto-Null-Bereich >
Untergewichtsegment-Teilung 2 Ubergewichtsegment-Teilung - Ziffern >
Balkenanzeige 2> Typ)

20. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...

TYPE (TYP) wird angezeigt. Mit diesem Meniipunkt die Art der
Kontrollwagung wahlen: SAMPLE (PROBE) oder LiMitS (Grenzwerte).

Den Modus SAMPLE (PROBE) (Standard) wahlen, wenn das Zielgewicht
durch Legen einer Probe auf die Waage und Driicken der Taste TARGET
(ZIEL) eingegeben werden soll. Die obere Toleranz wird automatisch auf

+1 Teilung und die untere Toleranz automatisch auf -1 Teilung eingestellt.

Den Modus LiMitS (Grenzwerte) wahlen, um einen oberen und unteren
Grenzwert zur Bestimmung des akzeptablen Bereiches einzugeben.

21. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

22.  Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewlinschte Auswahl angezeigt wird, auf
ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

TYPE (TYP) wird angezeigt.

Autotarierung

Check ¥ Outputs = Out-gzb > USegDiv - OSegDiv - Digits = Graph >
Type > A-tare (Kontrollwdgung ¥ Ausgidnge = Ausgang-Brutto-Null-Bereich >
Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewichtsegment-Teilung = Ziffern >
Balkenanzeige > Typ - Autotarierung)

23. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlipunkt aufrufen...

A-tArE (Autotarierung) wird angezeigt. Mit diesem Menupunkt die
Autotarierung ein- oder ausschalten (oFF [Aus] [Standard] oder on [Ein]),
wenn das Zielgewicht erreicht ist. So kénnen Artikel zu einem Karton oder
einer Palette hinzugefiigt und das Gewicht jedes Artikels autotariert
werden, wenn es im Zielbereich liegt.

24. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.
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25.  Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewlinschte Auswahl angezeigt wird, auf
ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

A-tArE (Autotarierung) wird angezeigt.

Zuriicksetzen

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv - OSegDiv = Digits = Graph = Type >
A-tare-> Reset (Kontrollwiagung ¥ Ausginge = Ausgang-Brutto-Null-Bereich >
Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewichtsegment-Teilung = Ziffern -
Balkenanzeige = Typ = Autotarierung = Zuriicksetzen)

26.

27.

28.

29.

30.

7.2.4 Akku

Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menipunkt aufrufen...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt. Diesen Menupunkt verwenden, um
die Parameter fiir die Kontrollwagung auf die Werkseinstellungen
zurickzusetzen.

Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
no (Nein) wird angezeigt. Dies ist der Standardwert.

Zum Abbrechen auf ZERO (NULL) driicken oder auf UNITS (EINHEITEN), um
die Standardwerte wiederherzustellen...

YES (JA) wird angezeigt. Akzeptieren stellt die Standardwerte wieder her.
Mit ZERO (NULL) akzeptieren...

Die Standardwerte werden zuriickgesetzt und rESEt (Zuriicksetzen) wird
angezeigt.

Auf TARE (TARA) driicken...
chEcK (Kontrollwdgung) wird angezeigt.

Super ¥ Setpoint > Tare - Check - Battery (Vorgesetzter ¥ Sollwert - Tara = Kontrollwagung = Akku)

Das Akkument ist in allen Anwendungen gleich. Siehe Akku auf Seite 69.

Damit ist das MenU ,Supervisor fir die Anwendung Mid375 abgeschlossen. Die Taste
TARE (TARA) wiederholt driicken, um zum normalen Betriebsmodus zurtickzukehren.
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7.3 Das Menii ,Supervisor fiir die Anwendung Adv375

Wird nur angezeigt, wenn Preset Tare
(Tara-Voreinstellung) aktiviert ist.

Dieser Abschnitt ist anzwenden, wenn die Anwendung Adv375 aktiviert ist. Die
Abbildung 7.3 zeigt das Menii ,Supervisor® fur Adv375.

SELECT (AUSWAHLEN) = VW
TARE (TARA) = A

PRINT (DRUCKEN) =

UNITS (EINHEITEN) = >
ZERO (NULL) = .|
F1 = Abbrechen oder A

| Enz!xble F—— Tmout |
Off]
| Edit |+ Print | Import |- Export |- Reset |

PLU-NF. zur |Po|rt1|—| Port 2 - USB |

On| 1-3600 Minuten

Bearb. :
eing. If SAMPLE chosen : If LIMITS chosen
as Type as Type
[ Target | Tol-Lo | To-Hi |: OR -+ Targlo | TargHi |
I i [ i [
Toleranz- Toleranz- Toleranz- Toleranz-  Toleranz-
eingabe eingabe eingabe eingabe eingabe

[ Outputs | Out-gzb |- USegdiv|— OSegdiv|— Prttot | Tot Fmt |- Cir Tot | Digits |———
|

UNDER (UNTER)- OVER (UBER)-[On]

Segment

Segment

TeilungsgroRe Teilungsgrofie Summen- m
eingeben eingeben druckformat-
Nr. eingeben

|unlatch |—| Latch |

\—{ Graph |—| Stats |—|Packrun|—| Type |—| A-tare |—| Reset |
|

PaketgrofRe
eingeben

| sample |—| Limits |

|pisabled|H Std DevH X Bar |

| Edit M Print
| Port 1} Port2 | usB | [No}
| Tare 1 |---|Tare10|
| Edit | Print | Reset

| Port 1} Port 2} usB |

H 2 H

Yes

| Annun |—|

In1 In3 |

| None |—| Print |—| Units |—|

L{Select |—| Tare |—| Zero |—| F1 |—| Target|—|

|—{ ID |—| Under |—| Over |—| Accu |—|PrntHId|—| User |
Abbildung 7.3 Das Menii ,,Supervisor fiir
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Q /0%
L= Fir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

Zur Verwendung des MenUs ,Supervisor die folgenden Schritte ausfiihren:

Das Menu ,Supervisor® aufrufen (Kennwort: 1793). Siehe Zugreifen auf Mentis auf

Seite 49.

7.3.1 Sollwert

Super ¥ Setpoint (Vorgesetzter ¥ Sollwert)

Das Sollwertment ist in allen Anwendungen identisch. Siehe Setpoint (Sollwert) auf

Seite 65.

7.3.2 Tare (Tara)

Super ¥ Setpoint - Tare (Vorgesetzter V Sollwert - Tara)

Das Tara-Menli ist in allen Anwendungen identisch. Siehe Tara auf Seite 72.

7.3.3 Kontrollwagung

Super V' Setpoint > Tare - Check (Vorgesetzter ¥ Sollwert > Tara = Kontrollwagung)
1. Im Meni SEtPoint (Sollwert) auf UNITS (EINHEITEN) driicken.

chEcK (Kontrollwédgung) wird angezeigt. Das ist der Menupunkt zur
Konfiguration der Kontrollwagung mit folgenden Mdéglichkeiten:

Einstellen der Ausgénge als gesperrt oder entsperrt

Ausgange fur Brutto-Null-Bereich ein- oder ausschalten

Einstellen der Unter- und Ubergewichtsegement-TeilungsgréRe
Ausdruck der Summen in einem Packdurchlauf aktivieren/
deaktivieren

Summendruckformat-Nummer auswahlen

Léschen der Summe nach einem Packdurchlauf aktivieren/
deaktivieren

Gewichtsziffern wahrend des Kontrollwagens ein- oder ausschalten
Balkenanzeige wahrend des Kontrollwégens ein- oder ausschalten
Berechnung der Standardabweichung eines Packudurchlaufs
aktivieren/deaktivieren

Anzahl von Wagungen in einem Packdurchlauf auswahlen
Kontrollwageart einstellen: Grenzwerte oder Probe

Autotarierung bei Erreichen des Zielgewichtes aktivieren/deaktivieren
Alle Elemente der Kontrollwdgung auf die Werkseinstellungen
zuricksetzen.

Die nachfolgenden Schritte ausfuhren.
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Ausgange

Check ¥ Outputs (Kontrollwagung ¥ Ausginge)

2. Im Menii chEcK (Kontrollwédgung) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

outPutS (Ausgédnge) wird angezeigt. Es stehen zwei Optionen fir
Ausgange zur Verfligung, LAtch (Sperren) und unLAtch (Entsperren).
Bei Auswahl von LAtch (Sperren) miissen sich Gewichte erst am

oder uber dem Ausgangswert stabilisieren, bevor das Relais oder der
Signalgeber wechselt. Bei Auswahl von unLAtch (Entsperren) andern
sich Relais und Signalgeber, sobald das Gewicht Gber und unter den
Ausgangswert schwingt.

3. Im Menii outPutS (Ausgédnge) auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Die aktuelle Auswahl wird angezeigt (LAtch [Sperren] oder unLAtch
[Entsperren]).

4. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewuinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) dricken, um diese zu akzeptieren...

outPutS (Ausgédnge) wird angezeigt.

Ausgang-Brutto-Null-Bereich

Check ¥V Outputs - Out-gzb (Kontrollwidgung ¥ Ausginge - Ausgang-Brutto-
Null-Bereich)

5. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menulpunkt aufrufen...

out-gZb (Ausgang-Brutto-Null-Bereich) wird angezeigt und bedeutet
Ausgang-Brutto-Null-Bereich. Die Ausgange kénnen auf on (Ein)
(Standard) bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches oder
auf oFF (Aus) bei einem Gewicht innerhalb des Brutto-Null-Bereiches
eingestellt werden.

6. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

7. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewilinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

out-gZb (Ausgang-Brutto-Null-Bereich) wird angezeigt.

Untergewichtsegment-Teilung

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv (Kontrollwagung ¥ Ausginge >
Ausgang-Brutto-Null-Bereich > Untergewichtsegment-Teilung)

8. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

uSEgdiV (Untergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt und bedeutet
Untergewichtsegment-Teilung. Wahlen, wie viel Teilungen einem
Segment der Balkenanzeige UNDER (UNTER) entsprechen. Es kann
ein Wert von 1 bis 1000 Teilungen pro Segment eingegeben werden.
1 ist der Standardwert.

9.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Die aktuelle Wert wird angezeigt.
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10. Einen neuen Wert eingeben und zur Ubernahme auf ZERO (NULL) driicken...
uSEgdiV (Untergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt.

sy
\\ Fiir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

Ubergewichtsegment-Teilung

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv = OSegDiv (Kontrollwagung Vv
Ausgidnge = Ausgang-Brutto-Null-Bereich = Untergewichtsegment-Teilung 2>
Ubergewichtsegment-Teilung)

11.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

0SEgdiV (Ubergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt und bedeutet
Ubergewichtsegment-Teilung. Wahlen, wie viel Teilungen einem
Segment der Balkenanzeige OVER (UBER) entsprechen. Es kann ein
Wert von 1 bis 1000 Teilungen pro Segment eingegeben werden. 1 ist
der Standardwert.

12.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Wert wird angezeigt.

13. Einen neuen Wert eingeben und zur Ubernahme auf ZERO (NULL) driicken...
0SEgdiV (Ubergewichtsegment-Teilung) wird angezeigt.

Drucken gesamt

Check ¥ Outputs = Out-gzb > USegDiv > OSegDiv - Prt tot (Kontroliwagung WV
Ausginge 2> Ausgang-Brutto-Null-Bereich - Untergewichtsegment-Teilung 2>
Ubergewichtsegment-Teilung = Drucken gesamt)

14. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...

Prt tot (Drucken gesamt) wird angezeigt. Mit diesem MenUlpunkt den
Ausdruck der Packdurchlauf-Summendaten aktivieren oder deaktivieren.
Zur Aktivierung on (Ein) (Standard) und zur Deaktivierung dieser
Funktion oFF (Aus) wahlen.
15.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.
16. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewilinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

Prt tot (Drucken gesamt) wird angezeigt.
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Druckformat fiir Summendaten

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv = OSegDiv = Prt tot = Tot Fmt
(Kontrollwagung ¥ Ausgange - Ausgang-Brutto-Null-Bereich >
Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewichtsegment-Teilung = Drucken
Gesamt - Druckformat fiir Summendaten)

17.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

tot FMt (Druckformat fiir Summendaten) wird angezeigt. Mit diesem
Menipunkt ein Druckformat fiir den Summenbericht des Packdurchlaufs
auswahlen.

Der Summenbericht des Packdurchlaufs kann entsprechend den vorhandenen
Statistikdaten angepasst werden. Informationen dazu finden Sie im Wartungshandbuch.

18. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Druckformatnummer wird angezeigt.

19. Mit ZERO (NULL) Ubernehmen oder mit dem Numerisches Eingabeverfahren
auf Seite 19 eine neue Druckformatnummer eingeben und zur Ubernahme
ZERO (NULL) driicken...

tot FMt (Druckformat fiir Summendaten) wird angezeigt.

Summendaten loschen

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv > OSegDiv = Prt tot > Tot Fmt >
ClIr Tot (Kontrollwdgung ¥ Ausginge - Ausgang-Brutto-Null-Bereiche >
Untergewichtsegment-Teilung - Ubergewichtsegment-Teilung = Drucken
gesamt 2> Druckformat fiir Summendaten > Summendaten I6schen)

20. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten MenUpunkt aufrufen...

cLr tot (Summendaten I6schen) wird angezeigt. Mit diesem MenUpunkt
das Loéschen der Packdurchlauf-Summendaten aktivieren oder
deaktivieren. Zur Aktivierung on (Ein) (Standard) und zur Deaktivierung
des Ldschens der Daten oFF (Aus) wahlen.
21. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.
22. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewiinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

cLr tot (Summendaten I6schen) wird angezeigt.

Ziffern

Check ¥ Outputs = Out-gzb > USegDiv - OSegDiv - Prt tot > Tot Fmt >
Cir Tot - Digits (Kontrollwigung ¥ Ausginge - Ausgang-Brutto-Null-
Bereich) > Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewichtsegment-Teilung >
Drucken gesamt - Druckformat fiir Summendaten > Summendaten I6schen
-> Ziffern)

23. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...

digitS (Ziffern) wird angezeigt. Mit diesem MenUlpunkt die Gewichtsanzeige
im Kontrollwédgemodus einschalten on (Ein) (Standard) oder ausschalten
OFF (Aus). Bei Einstellung oFF (Aus) ist nur die Balkenanzeige aktiviert.

24. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.
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25.  Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewiinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

digitS (Ziffern) wird angezeigt.

Balkenanzeige

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv - OSegDiv = Prt tot > Tot Fmt >
CIr Tot = Digits = Graph (Kontrollwidgung ¥ Ausgéinge = Ausgang-Brutto-
Null-Bereich) & Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewichtsegment-
Teilung = Drucken gesamt = Druckformat fiir Summendaten >
Summendaten I6schen) = Ziffern = Balkenanzeige)

26. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten MenUpunkt aufrufen...

grAPh (Balkenanzeige) wird angezeigt. Mit diesem Menupunkt die
Balkenanzeige im Kontrollwdgemodus ausschalten (oFF [Aus]) oder
einschalten (on [Ein]) (Standard). Bei Einstellung oFF (Aus) werden nur
die Gewichtsziffern auf der Anzeige dargestellt.

27. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

28. AufPRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewuinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) dricken, um diese zu akzeptieren...

grAPh (Balkenanzeige) wird angezeigt.

Statistik

Check ¥ Outputs = Out-gzb > USegDiv - OSegDiv - Prt tot > Tot Fmt >
ClIr Tot > Digits = Graph > Stats (Kontrollwidgung ¥ Ausnginge -
Ausgang-Brutto-Null-Bereich - Untergewichtsegment-Teilung 2>
Ubergewichtsegment-Teilung > Drucken gesamt = Druckformat fiir
Summendaten > Summendaten I6schen—> Ziffern > Balkenanzeige 2>
Statistik)

29. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...
StAtS (Statistik) wird angezeigt. Mit diesem Menupunkt das
Statistikprogramm ,Standardabweichung®“, das Programm ,X-Bar/R"
aktivieren/deaktivieren oder StAtS (Statistik) deaktivieren.

Bei Auswahl von Std dEV (Standardabweichung) wird nach Abschluss
eines Packdurchlaufs die Standardabweichung berechnet.

Bei Auswahl von X bAr (X-Bar/R) wird ein Trendbericht der letzten acht
Wiegungen ausgedruckt. Weitere Informationen siehe Das Programm
X-Bar/R auf Seite 42.

Q /ggﬁ‘c
\ Der gedruckte Bericht des Packdurchlaufs kann entsprechend den vorhandenen
Statistikdaten angepasst werden. Informationen dazu finden Sie im Wartungshandbuch.

Bei Auswahl von diSAbLEd (Deaktiviert) werden keine Statistikdaten
berechnet. Dies ist die Standardauswahl.

30. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.

31. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewilinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

StAtS (Statistik) wird angezeigt.
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Packdurchlauf

Check ¥ Outputs = Out-gzb = USegDiv = OSegDiv = Prt tot > Tot Fmt >

Cir Tot - Digits = Graph - Stats > Packrun (Kontroliwdgung ¥ Ausgéange >
Ausgang-Brutto-Null-Bereich = Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewicht-
segment-Teilung = Drucken gesamt = Druckformat fir Summendaten = Summen-
daten l6schen - Ziffern = Balkenanzeige > Statistik = Packdurchlauf)

32. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...
PAcKrun (Packdurchlauf) wird angezeigt. Mit diesem MenUpunkt die
Anzahl der Artikel im Packdurchlauf einstellen.

33. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Packdurchlaufnummer wird angezeigt.

34. MitZERO (NULL) ibernehmen oder mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf
Seite 19 eine neue Packdurchlaufnummer eingeben und zur Ubernahme ZERO
(NULL) driicken...

PAcKrun (Packdurchlauf) wird angezeigt.

Typ

Check ¥ Outputs > Out-gzb > USegDiv - OSegDiv - Prt tot > Tot Fmt >

CIr Tot = Digits = Graph - Stats > Packrun = Type (Kontrollwagung W
Ausginge 2 Ausgang-Brutto-Null-Bereich - Untergewichtsegment-Teilung 2>
Ubergewicht-segment-Teilung = Drucken gesamt - Druckformat fiir
Summendaten - Summen-daten I6schen - Ziffern > Balkenanzeige - Statistik >
Packdurchlauf 2> Typ)

35. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menlpunkt aufrufen...
TYPE (TYP) wird angezeigt. Mit diesem MenUpunkt die Art der
Kontrollwagung wahlen: SAMPLE (PROBE) (Standard) oder LiMitS
(Grenzwerte).
Den Modus SAMPLE (PROBE) (Standard) wahlen, wenn Toler-Hi
(Toleranz-oben), Toler-Lo (Toleranz-unten) und Zielgewicht im PLU-Editor
eingegeben werden soll.
Den Modus LiMitS (Grenzwerte) wahlen, wenn targ-lo (Ziel-unten) und
targ-hi (Ziel-oben) und die Zielwerte eingegeben werden sollen.
36. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.
37. Auf PRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewtinschte Auswahl angezeigt wird, auf
ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

TYPE (TYP) wird angezeigt.

Autotarierung

Check ¥ Outputs > Out-gzb > USegDiv = OSegDiv - Prt tot > Tot Fmt >

CIr Tot = Digits = Graph - Stats = Packrun - Type - A-tare (Kontrollwagung V¥
Ausgénge > Ausgang-Brutto-Null-Bereich - Untergewichtsegment-Teilung >
Ubergewichtsegment-Teilung = Drucken gesamt - Druckformat fiir
Summendaten - Summendaten I6schen > Ziffern > Balkenanzeige -> Statistik >
Packdurchlauf > Typ - Autotarierung)

38. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Meniipunkt aufrufen...
A-tArE (Autotarierung) wird angezeigt. Mit diesem Menupunkt die
Autotarierung ein- oder ausschalten (oFF [Aus] [Standard] oder on [Ein]),
wenn das Zielgewicht erreicht ist. So kbnnen Artikel zu einem Karton oder
einer Palette hinzugefiigt und das Gewicht jedes Artikels autotariert
werden, wenn es im Zielbereich liegt.

39. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Die aktuelle Auswahl wird angezeigt.
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40. AufPRINT (DRUCKEN) oder UNITS (EINHEITEN) driicken, um zwischen den
Optionen umzuschalten und, sobald die gewiinschte Auswahl angezeigt wird,
auf ZERO (NULL) driicken, um diese zu akzeptieren...

A-tArE (Autotarierung) wird angezeigt.

Zuriicksetzen

Check ¥ Outputs = Out-gzb - USegDiv = OSegDiv = Prt tot > Tot Fmt >
Cir Tot = Digits = Graph = Stats = Packrun = Type = A-tare = Reset
(Kontrollwidgung ¥ Ausgénge = Ausgang-Brutto-Null-Bereich >
Untergewichtsegment-Teilung = Ubergewichtsegment-Teilung = Drucken
gesamt = Druckformat fiir Summendaten = Summendaten I6schen = Ziffern 2>
Balkenanzeige - Statistik = Packdurchlauf = Typ = Autotarierung =>
Zuriickzetzen)

41. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt. Diesen Menipunkt verwenden,
um die Parameter fiir die Kontrollwdgung auf die Werkseinstellungen
zuruckzusetzen.

42. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
no (Nein) wird angezeigt. Das ist der Standardwert.

43. Zum Abbrechen auf ZERO (NULL) dricken oder auf UNITS (EINHEITEN), um
die Standardwerte wiederherzustellen...

YES (JA) wird angezeigt. Akzeptieren stellt die Standardwerte wieder
her.

44. Mit ZERO (NULL) akzeptieren...

Die Standardwerte werden zurlickgesetzt und rESEt (Zuriicksetzen)
wird angezeigt.

45. Auf TARE (TARA) driicken...
chEcK (Kontrollwdgung) wird angezeigt.

7.3.4 PLU (Produktdatenbank)

Super ¥ Setpoint > Tare = Check = Plu (Vorgesetzter \ Sollwert > Tara = Kontrollwagung = Plu)
1. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menipunkt aufrufen...

PLu wird angezeigt und bedeutet Produktdatenbank. Mit diesem
Menupunkt kénnen PLU-Liste und Druckliste bearbeitet und die
Produktdatensatze auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt werden.

Produktdatensatze bestehen aus einer fortlaufenden Kennnummer,
einem Zielgewicht sowie einem unteren und oberen Zielgewicht.

Bearbeiten
PLU V¥ Edit (PLU \ Bearbeiten)

2. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Edit (Bearbeiten) wird angezeigt. Mit diesem Menupunkt kann die PLU-
Liste bearbeitet werden.
3.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Ein numerischer Eingabebildschirm mit einer blinkenden 0 wird
angezeigt.
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4, Mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19 eine PLU-Nummer
eingeben, die erstellt oder bearbeitet werden soll, und mit der Taste ZERO
(NULL) Gbernehmen...

tArGEt (Ziel) wird angezeigt. Mit diesem Menupunkt das Zielgewicht
eingeben.

/g ) . ; .
‘\*S: Beim Bearbeiten eines vorhandenen PLU-Datensatzes werden die in der
Produktdatenbank gespeicherten Werte fiir Toleranz und Zielgewicht angezeigt.

Beim Erstellen eines neuen PLU-Datensatzes werden Standardwerte angezeigt.

5. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Das aktuelle Nettogewicht auf der Waagenplattform wird angezeigt.
So ist es moglich, fiir die Festlegung des Zielgewichtes an Stelle der
manuellen Eingabe eines Wertes das der PLU-Nummer zugewiesene
aktuelle Produkt zu verwenden.

6. Mit ZERO (NULL) diesen Wert iibernehmen oder mit dem Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19 das Zielgewicht eingeben und zur Ubernahme
ZERO (NULL) driicken...

tArgEt (Ziel) wird angezeigt.

7. Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

Bei Auswahl von SAMPLE (PROBE) als Kontrollwageart erscheint
toL-Lo (Toleranz-unten).

Bei Auswahl von LiMitS (Grenzwerte) als Kontrollwageart erscheint
tArgLo (Ziel-unten).

Mit einem der beiden Menipunkte das niedrigste akzeptable Gewicht
einstellen — das niedrigste Ziel- oder Toleranzgewicht.

8.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Ein Standardwert mit blinkender rechter Ziffer wird angezeigt. Steht
dieser fir das tArgLo (Zielgewicht-unten), entspricht der angezeigte
Wert dem aktuellen Nettogewicht auf der Waage minus einer Teilung.
Steht dieser fir das toL-Lo (Toleranzgewicht-unten), wird der aktuelle
Teilungswert angezeigt.

9. Mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19 den Wert eingeben und
zur Ubernahme ZERO (NULL) driicken...

toL-Lo (Toleranz-unten) oder tArgLo (Ziel-unten) wird angezeigt.
10.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten MenUpunkt aufrufen...
Bei Auswahl von SAMPLE (PROBE) als Kontrollwageart erscheint
toL-hi (Toleranz-oben).
Bei Auswahl von LiMitS (Grenzwerte) als Kontrollwageart erscheint
tArghi (Ziel-oben).
Mit einem der beiden MenUpunkte das héchste akzeptable Gewicht
einstellen — das hdchste Ziel- oder Toleranzgewicht.
11.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...

Ein Standardwert mit blinkender rechter Ziffer wird angezeigt. Steht
dieser fUr das tArghi (Zielgewicht-oben), entspricht der angezeigte
Wert dem aktuellen Nettogewicht auf der Waage plus einer Teilung.
Steht dieser fur das toL-hi (Toleranzgewicht-oben), wird der aktuelle
Teilungswert angezeigt.
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12. Mit dem Numerisches Eingabeverfahren auf Seite 19 das Zielgewicht-oben
eingeben und zur Ubernahme ZERO (NULL) driicken...

toL-hi (Toleranz-oben) oder tArghi (Ziel-oben) wird angezeigt.
13. Auf TARE (TARA) drucken...
Edit (Bearbeiten) wird angezeigt.

Drucken
PLU V Edit & Print (PLU ¥ Bearbeiten - Drucken)

14.  Mit UNITS (EINHEITEN) den nachsten Menupunkt aufrufen...

Print (Drucken) wird angezeigt. Mit diesem Menipunkt die PLU-
Informationen drucken.

15.  Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
Port 1 wird angezeigt.

16. Auf F1 dricken, um den Druckvorgang abzubrechen, oder auf UNITS
(EINHEITEN) dricken, um zum gewunschten Port zu blattern, und auf ZERO
(NULL) dricken, um die Informationen zu drucken...

Print (Drucken) wird nach jedem Vorgang angezeigt.

Importieren
PLU V¥ Edit > Print> Import (PLU ¥ Bearbeiten - Drucken = Importieren)

17.  Auf UNITS (EINHEITEN) dricken...

iMPort (Importieren) wird angezeigt. Mit diesem Menupunkt eine
.CSV-Datei (durch Trennzeichen getrennte Daten) von PLU-Werten von
einem mit dem USB-Anschluss verbundenen USB-Stick importieren.
Dadurch werden vorhandene PLU-Werte Uberschrieben.

W Das USB-Laufwerk MUSS verbunden sein, bevor das Supervisormenii aufgerufen
wird, damit die Befehle iMPort (Importieren) und EXPort (Exportieren)
funktionieren.

Um sicherzustellen, dass die Datei beim Importieren im CSV-Format akzeptiert wird,
wie folgt vorgehen: Mindestens einen PLU-Datensatz mit PLU>EDIT (PLU >
BEARBEITEN) anlegen und dann auf den USB-Stick exportieren.

Die Datei mit Excel 6ffnen und die Reihe mit den PLU-Werten in die erforderliche
Anzahl von Reihen kopieren. Die PLU-Nummer (1-500), Ziel- und Toleranzwerte fiir
den Proben-Modus oder Zielwerte oben und unten fiir den Grenzwerte-Modus nach
Bedarf dndern. Dann die Datei auf den USB-Stick kopieren und wieder in den
Indikator importieren. Siehe Fehlermeldungen bei PLU-CSV-Dateiimport auf Seite 60.

18.  Im Menipunkt iMPort (Importieren) die Taste SELECT (AUSWAHLEN)
dricken, um die Datei zu importieren...
buSY (In Bearbeitung) und donE (Fertig) werden kurz angezeigt,
wahrend die .CSV-Datei importiert wird und die alten PLU-Werte
Uberschrieben werden. Nach Abschluss wird iMPort (Importieren)
angezeigt.
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7.3.5 Akku

Exportieren

PLU V¥ Edit = Print = Import = Export (PLU ¥ Bearbeiten = Drucken =
Importieren = Exportieren)

19.  Auf UNITS (EINHEITEN) drlcken...

EXPort (Exportieren) wird angezeigt. Mit diesem MenUpunkt die
aktuellen PLU-Einstellungen in eine .CSV-Datei auf einem
angeschlossenen USB-Stick exportieren.

20. Im Meniipunkt EXPort (Exportieren) die Taste SELECT (AUSWAHLEN)
dricken, um die Datei zu exportieren...
buSY (In Bearbeitung) und donE (Fertig) werden kurz angezeigt,
wahrend die .CSV-Datei auf das USB-Laufwerk exportiert wird. EXPort
(Exportieren) wird nach Abschluss angezeigt.

Zuriicksetzen

PLU V¥ Edit = Print > Import > Export > Reset (PLU ¥ Bearbeiten >
Drucken - Importieren - Exportieren - Zuriicksetzen)
21.  Auf UNITS (EINHEITEN) driicken...

rESEt (Zuriicksetzen) wird angezeigt. Mit diesem MenUpunkt die
Speicherkanale mit den entsprechenden Daten zurlicksetzen.

22. Auf SELECT (AUSWAHLEN) driicken...
no (Nein) wird angezeigt. Dies ist die Standardauswahl.

23. Bei Anzeige von no (Nein) mit der Taste ZERO (NULL) das Zurilicksetzen
abbrechen oder mit UNITS (EINHEITEN) auf YES (JA) umschalten und ZERO
(NULL) driicken, um die Daten zurtickzusetzen...

rESEt (Zuriicksetzen) wird nach jeder dieser MalRnahmen angezeigt.
24. Auf TARE (TARA) driicken...
PLu wird angezeigt.

Super ¥ Setpoint > Tare > Check - Plu - Battery (Vorgesetzter ¥ Sollwert > Tara >
Kontrollwagung > Plu - Akku)

88

Das Akkumenu ist in allen Anwendungen gleich. Siehe Akku auf Seite 69.

Damit ist das Menu ,Supervisor” fur die Anwendung Adv375 abgeschlossen. Die
Taste TARE (TARA) wiederholt driicken, um zum normalen Betriebsmodus
zuruckzukehren.
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7.4 Meni ,Supervisor fiir die Anwendung Per375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Per375 aktiviert ist. Die Abbildung
Abbildung 7.4 zeigt das Menu ,Supervisor® fir Per375.

Wird nur angezeigt, wenn Preset Tare SELECT (AUSWAHLEN) =V
;’ ara-Voreinstellung) aktiviert ist. TARE (TARA) = A
| Setpnt |—|Tare|——| Check |—| Plu |—| Battery| PRINT (DRUCKEN) = 4
UNITS (EINHEITEN) = >
| Enable |—| Tmout | ZERO (NULL) = .|
On 1-3600| Minuten F1 = Abbrechen oder A

| Edit | Print | Import |- Export | Reset |
[ [
PLU-Nr.zur ['port 1} Port 2 USB | [No|

Bearb. .
eing. If SAMPLE chosen If LIMITS chosen
| as Type as Type
| Target o Tol-Lo 4 Tol-Hi | QR — Targlo H TargHi |:
i [ i [
Toleranz- Toleranz- Toleranz- Toleranz-  Toleranz-
eingabe  eingabe  eingabe eingabe  eingabe
utputs ut-g egdiv egdiv rt tot ot Fmt r Tot igits
O Out-gZb — USegdi OSegdi P Tot F Clr T Digi
UNDER (UNTER)- OVER (UBER)-[On] On]
Segment Segment
TeilungsgroRe TeilungsgroRe Summen- On|
eingeben eingeben drucl.(format-
Nr. eingeben

|unlatch}— Latch |

\—{ Graph |—| Stats |—|Packrun|—| Type |—| Reset |

| Re —
[Port 1} Port2}-{ usB | [No] eingebe | Sample}— Limits |

[Tare 1 |-+ [Tare 10| | Disabled} Std Dev|+ X Bar |

[ Edit |H Prlint | Reset
[Port 1} Port2— usB |  [No]
| Annun |—| In1 |—| In2 |—| In3 |

| None |—| Print |—| Units |—|
L{ Select |—| Tare |—| Zero |—| F1 |—| Target |—|
|—{ ID |—| Under |—| Over |—| Accu |—|PrntHId|—| User |

Abbildung 7.4 Das Menii ,,Supervisor* fiir die Anwendung Per375
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Das Meni ,Supervisor” aufrufen (Kennwort: 1793). Siehe Zugreifen auf Mentis auf
Seite 49.

Q /0%
L= Fir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.

7.4.1 Sollwert

Super ¥ Setpoint (Vorgesetzter ¥V Sollwert)

Das Sollwertment ist in allen Anwendungen identisch. Siehe Setpoint (Sollwert) auf
Seite 65.

7.4.2 Tare (Tara)

Super ¥ Setpoint > Tare (Vorgesetzter ¥ Sollwert - Tara)
Das Tara-Mend ist in allen Anwendungen identisch. Siehe Tara auf Seite 72.

7.4.3 Kontrollwagung

Super ¥ Setpoint > Tare > Check (Vorgesetzter V Sollwert - Tara - Kontrollwagung)

Das Meni ,Check® (Kontrollwagung) entspricht dem Menu ,,Check” der Anwendung
Adv375, mit einer Ausnahme: A-tare (Autotarierung) ist in der Anwendung Per375 nicht
verfugbar. Siehe Kontrollwédgung auf Seite 79.

7.4.4 PLU (Produktdatenbank)

Super ¥ Setpoint > Tare - Check - Plu (Vorgesetzter ¥ Sollwert > Tara - Kontrollwagung = Plu)

Das PLU-Meni entspricht dem PLU-MenuU der Anwendung Adv375. Siehe PLU
(Produktdatenbank) auf Seite 85.

7.4.5 Akku

Super ¥ Setpoint > Tare = Check = Plu = Battery (Vorgesetzter ¥ Sollwert > Tara >
Kontrollwagung = Plu = Akku)

Das Akkumenu ist in allen Anwendungen gleich. Siehe Akku auf Seite 69.
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7.5 Menii ,Supervisor fiir die Anwendung Grad375

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn die Anwendung Grad375 aktiviert ist. Die Abbildung 7.5
zeigt das Men ,Supervisor” fir Grad375.

Wird nur angezeigt, wenn Preset Tare
(Tara-Voreinstellung) aktiviert ist.

| Setpnt |——| Tare I“—| Gradlng|—| Battery |

Erscheint nur, wenn unter
tYPE (Typ) negatives
Sortieren gewahlt wird.

[On| 1-3600 Minuten ¥

|Grad1 | |Grad11|—| Type |—| Tare |—| Prlnt |
IAutOHManuall

|Auto|—| Manual|

| Edit | Print | Reset

[
[ Port 1} Port2— USB | [Noj}Yes|

| Tare 1 |---|Tare10|

SELECT (AUSWAHLEN) = W

| Edit | Print | Reset TARE (TARA) = A
PRINT (DRUCKEN) =
[Port 1]~ Port2{— USB | [No]—Yes| UNITS (EINHEITEN) = >
| Annun |—| In1 |—| In2 |—| In3 | ZERO (NULL) = .

F1 = Abbrechen oder A

| None |—| Print |—| Units }—‘
\—{ Select |—| Tare |—| Zero |—| F1 |—| Target }—‘
L{ ID |—| Under |—| Over |—| Accu |—|PrntHId|—| User |

Abbildung 7.5 Das Menii ,,Supervisor“ fiir die Anwendung Grad375

=/
== Fiir alle numerischen Werte ist die Listeneingabe erforderlich. Siehe Numerisches
Eingabeverfahren auf Seite 19.
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7.5.1 Sollwert

Super ¥ Setpoint (Vorgesetzter ¥ Sollwert)

7.5.2 Tara

Das Sollwertmen ist in allen Anwendungen identisch. Siehe Setpoint (Sollwert) auf
Seite 65.

Super ¥ Setpoint > Tare (Vorgesetzter ¥ Sollwert - Tara)

7.5.3 Sortieren

Das Tara-Menli ist in allen Anwendungen identisch. Siehe Tara auf Seite 72.

Super ¥ Setpoint - Tare > Grading (Vorgesetzter ¥ Sollwert = Tara > Sortieren)

7.5.4 Akku

Mit ,Sortieren® kdnnen Gewichtspunkte fir bis zu 10 Gewichtsklassen definiert werden.
Dazu die Prozedur unter Einstellen von Gewichtsklassen auf Seite 46 ausfihren.

Nach dem Einstellen des letzten Gewichtspunktes gibt es einen weiteren MenUpunkt
mit der Bezeichnung tYPE (Typ). Dieser bietet zwei Moglichkeiten: PoS (Positive)
oder nEg (Negativ). ,Positiv* ist die Standardeinstellung und wird wie unter Positives
Sortieren auf Seite 47 beschrieben ausgefihrt. Bei Auswahl von nEg (Negativ) finden
Sie weitere Anleitungen unter Negatives Sortieren mit aktivierter Autotarierung auf
Seite 47.

Bei Auswahl von ,Negativ“ erscheinen nach tYPE (Typ) zwei weitere Menupunkte:
tArE (Tara) und Print (Drucken). Unter beiden kann ,Auto® (Automatisch) (Standard)
oder ,Manual“ (Manuell) gewahlt werden.

Auto Tare Bei Auswahl von Autotarierung berechnet die Waage die Tara
(Autotarierung)  automatisch nach jeder Artikelwegnahme aus dem Behalter neu.

Manual Tare Bei Auswahl von manueller Tarierung muss nach jeder
(Manuelle Sortieranzeige die Taste TARE (TARA) gedrickt werden, um das
Tarierung) Verfahren fortzusetzen.

Auto Print Bei Auswahl von Auto-Druck wird nach jeder Artikelsortierung das
(Auto-Druck) mit einem Tastendruck auf PRINT (DRUCKEN) verbundene

Druckformat ausgedruckt.

Manual Print Bei Auswahl von manuellem Druck wird das mit der Taste PRINT
(Manueller Druck) (DRUCKEN) verbundene Druckformat ausgedruckt, wenn die
Taste PRINT (DRUCKEN) gedriickt wird.

Damit bei der Druckfunktion das richtige Gewicht berichtet wird, muss der Platzhalter
»grading” (Sortieren) im Druckformat verwendet werden.

Super ¥ Setpoint > Tare > Grading > Battery (Vorgesetzter ¥ Sollwert > Tara = Sortieren = Akku)
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Das Akkumenii ist in allen Anwendungen gleich. Siehe Akku auf Seite 69.

Damit ist das Menu ,Supervisor® fur die Anwendung Grad375 abgeschlossen.
Die Taste TARE (TARA) wiederholt driicken, um zum normalen Betriebsmodus
zuruckzukehren.

Bedienungsanleitung fiir Kontrollwaage ZQ375
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